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Wymagania dla Sieci Wodociggowe;j.

1.

)]

2)

3)

4)

5)

6)

Trasa i lokalizacja przewodow wodociggowych.

Przewody wodociggowe nalezy lokalizowa¢ w liniach rozgraniczajacych ulic, drég
dojazdowych, ciggéw pieszo-jezdnych oraz w wydzielonych pasach dla uzbrojenia,
w terenie ogolnodostepnym, z zapewnieniem dojazdu dla stuzb eksploatacyjnych,

Przewody wodociggowe nalezy uktada¢ w pasie chodnika lub zieleni. W przypadku
braku miejsca dopuszcza si¢ lokalizacje przewodow wodociggowych w ulicy,

Trasy przewodow wodociggowych nalezy projektowaé bez zbednych zataman,
zachowujac przebieg w linii prostej i rownoleglty do innych elementdéw uzbrojenia
teren,

Nalezy unika¢ nieuzasadnionego przechodzenia przewodow wodociggowych z
jednej strony ulicy na druga,

Przej$cia przewodow wodociggowych przez ulice nalezy projektowaé pod katem
prostym lub zblizonym do prostego. Zaleca si¢ projektowanie skrzyzowan
przewodow wodociggowych z innymi elementami uzbrojenia terenu rowniez pod
katem zblizonym do prostego,

Wilaczenia odgalezien przewodow wodociggowych nalezy projektowac pod katem
prostym.

2. Materialy rekomendowane do budowy przewodow wodociggowych.

2.1. Wymagania dla Rur.

1) Rury z polietylenu klasy materiatu PE100 SDR17 PN 10, typ RC dwuwarstwowe,

o podwyzszonej odpornosci na powolng propagacje peknig¢ w zgodnosci z Testem
karbu (Notch Test) z wynikiem >8760h oraz na obcigzenia punktowe (PTL)
w zgodnosci z testem kuli wg Hessel’a z wynikiem >8760h. Rury z wyrdzniong
kolorem zewnetrzng warstwa na catej powierzchni - obie warstwy z materiatu PE100
RC potaczone molekularnie na etapie wspotwytltaczania, nie dajace si¢ oddzieli¢
mechanicznie. Rury na dhlugosci laczone przez zgrzewanie doczotowe
lub elektrooporowe, a w weztach przez polaczenia kotnierzowe. Przy potaczeniach
komierzowych nalezy zastosowa¢ tuleje PE wraz z kolierzem luznym stalowym,
zabezpieczonym antykorozyjnie (np. galwanizowanym lub epodyksowanym).
Wymagane jest potwierdzenie wymaganych parametrow kazdego zgrzewu za pomoca
odpowiedniego wydruku z badan, stanowigcej wymagany zalacznik do dokumentacji
powykonawczej.
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2.2.

2) Rury zgodne z normg PN-EN 12201-2 (do wody),
3) Rury i ksztattki winny pochodzi¢ od jednego producenta,

4) W przypadku wykonywania sieci wodociggowej metoda bezwykopowsa, nalezy
zastosowac rury przystosowane do zastosowanej tej technologii zabudowy, wykonane
w catosci z materialu PE 100RC dwuwarstwowe, zgodne ze specyfikacja PAS
1075:2009-04, potwierdzong odpowiednim certyfikatem,

5) Aprobata IBDIM do stosowania w obszarze pasa drogowego,
6) Wymagane dokumenty, Dopuszczenia, Certyfikaty:

a)  Atest higieniczny Panstwowego Zaktadu Higieny, dopuszczajacy material do
kontaktu z woda przeznaczong do spozycia przez ludzi,

a)  Oznakowanie CE, europejska aprobate techniczng lub krajowa specyfikacje
techniczng panstwa cztonkowskiego UE.

Wymagania dla Ksztaltek.

1) Polietylen klasy PE 100, SDR 17 lub z zeliwa sferoidalnego,

2) Cisnienie nominalne PN10,

3) Mozliwos¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, tryb-automatyczny,
4) Uzwojenie grzewcze pokryte warstwg polietylenu chronigcego drut oporowy,

5) Wskaznik wyptyniecia tzw. wyptywka kontrolna sygnalizujgca wykonanie zgrzewu,

6) Kazda ksztaltka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chlodzenia,

7) Ksztaltka powinna by¢ zaopatrzona co najmniej w dwa no$niki informacji
dotyczacych parametréw zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich,

8) Mufy dodatkowo powinny posiada¢ wewnetrzny ogranicznik zapobiegajacy
przemieszczeniu rury wewnatrz,

9) Trojniki siodlowe powinny posiada¢ obejme dolna,
10) Ksztattki doczotowe 1 segmentowe wykonane z materiatu klasy PE 100 SDR17,
11) Wymagane dokumenty, Dopuszczenia, Certyfikaty:

a)  Karty katalogowe,

b) Atest higieniczny PZH dopuszczajagcy materiat do kontaktu z woda
przeznaczong do spozycia przez ludzi ,

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 7
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c¢) znak CE $wiadczacy o zgodno$ci materialu z normg zharmonizowang lub
europejska aprobata techniczng lub krajowa specyfikacja techniczng panstwa
cztonkowskiego UE.

3. Zaglebienie i posadowienie przewodow wodociggowych.

1)

2)

3)

4)

5)

Zaglebienie przewodow wodociggowych powinno uwzglednia¢ glebokosé
przemarzania gruntu oraz rozmieszczenie urzadzen podziemnych w przekroju
poprzecznym ulicy i wysokos$¢ uzbrojenia przewodu wodociaggowego, np. wysokosé¢
zabudowy hydrantu,

Nalezy przyjmowa¢ wysokos¢ przykrycia przewodu wodociggowego, mierzong od
powierzchni terenu do wierzchu rury 1,70 m,

Bez wzgledu na $rednice przewodow wodociaggowych dopuszcza si¢ maksymalne ich
przykrycie 2,50 m,

Przewody wodociggowe nalezy uktada¢ na gruncie rodzimym, posiadajacym
odpowiednig nosno$¢, w przeciwnym przypadku nalezy uwzgledni¢ wymiane
gruntu,

Pod przewodami wodociggowymi nalezy stosowaé podsypke piaskowg o grubosci
0,20 m lub wymagang przez producenta rur i ksztattek,

6) Zasypke wykopoéw nalezy zaprojektowaé zgodnie z zaleceniami producenta rur, a w

przypadku ich braku, zgodnie z normg PN-B-10736:1999.

4. Spadek przewodow wodociggowych

Przewody wodociggowe nalezy projektowac ze spadkiem nie mniejszym niz 1,0%o.

5. Przejscia przez cieki wodne oraz drogi

1)

2)

3)
4)

Przejscia przewodow wodociggowych przez cieki wodne, np. réw, kanat
melioracyjny, rzeke, nalezy projektowac z uwzglednieniem istniejacych warunkow
terenowych,

w przypadku przejs¢ gora, z wykorzystaniem ktadek, mostow lub konstrukcji
samonos$nej,

dotem, pod dnem cieku wodnego,

Przejs$cia przewodow wodociggowych nad i pod ciekiem wodnym lub przepustem
wymagajg uzgodnienia z ich zarzadca,

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 8
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5)

6)

7)

8)

Przej$cia przewodoéw wodociggowych pod ciekami wodnymi, drogami miejskimi,
powiatowymi, wojewddzkimi 1 krajowymi  powinny znajdowaé si¢ w rurze
ostonowej, niezaleznie od technologii ich wykonania,

Srednica rury ostonowej powinna by¢ wieksza od $rednicy przewodu wodociggowego

minimum 100mm, z zachowaniem odlegto$ci w $wietle minimum (40+50)mm miedzy

srednicg kotnierza albo kielicha przewodu wodociggowego, a $rednica wewnetrzng

rury ostonowe;j,

Rura ostonowa powinna by¢ z kazdej strony dluzsza o minimum Im od obrysu

obiektu kolidujacego z przewodem wodociggowym,

Przewod wodociggowy powinien by¢ umieszczony w rurze ostonowej, na ptozach,

opaskach dystansowych, dobranych zgodnie z zaleceniami producenta,

9) Koncowki rury ostonowej powinny by¢ zabezpieczone manszeta.

10)

11)

Po obu stronach rzeki powinno si¢ zamontowaé zasuwy odcinajace oraz
automatyczne zwory odpowietrzajace,

Przejscia przewodow wodociggowych pod drogami miejskimi, powiatowymi,
wojewddzkimi 1 krajowymi wymagaja wczesniejszego uzgodnienia z zarzadcami
tych drog.

6. Skrzyiowania i kolizje przewodow wodociggowych z uzbrojeniem terenu

1)

2)

3)

Skrzyzowania przewodoéw wodociggowych z liniami telefonicznymi, pasami kabli
energetycznych niskiego 1 S$redniego napigcia, gazociggami oraz kanatami:
sanitarnymi, deszczowymi 1 ogolnosplawnymi nie wymagaja dodatkowych
zabezpieczen,

w przypadku skrzyzowania przewodéw wodociggowych z kablami energetycznymi

o napigciu 110 kV (wysokiego napigcia), przewody wodociaggowe nalezy
projektowaé w rurze ostonowe;j,

w kazdym przypadku nalezy zachowa¢ minimalng odleglos¢ wynoszaca 0,20 m,
w $wietle migdzy krzyzujacym si¢ uzbrojeniem.

7. Proba cisnieniowa, dezynfekcja i ptukanie przewodow wodociggowych

1)

2)

Proby cisnieniowe przewodow wodociagowych nalezy wykona¢ zgodnie z normami:
PN-B-10725:1997, PN-EN 805:2002, PN-EN 805:2002/Ap1:2006,

Po pozytywnej probie cisnieniowej 1 zasypaniu wykopow nalezy wykonaé
dezynfekcje przewodow wodociggowych:

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 9
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8.1.

a)  roztworem podchlorynu sodu o stgzeniu 250 mg/I1.

b) Po 48h nalezy przeprowadzi¢ intensywne plukanie przewodow z predkoscia
nie mniejszg niz 1m/s, tak, aby woda spelniata wymagania rozporzadzenia
Ministra Zdrowia z dnia 29 marca 2007r. w sprawie jakosci wody
przeznaczonej do spozycia przez ludzi (Dz. U. Nr 61, poz. 417, z p6zn. zm.).

8. Armatura na sieci wodociggowej

Zamawiajacy wymaga, aby dostarczana armatura pochodzita od jednego producenta.

Zasuwy kohierzowe krotkie

1) Wykonanie — zeliwo sferoidalne co najmniej GGG 40 malowane farba epoksydowa
zgodnie z normg GSK (grubo$¢ powtoki minimum 250 pm)

2) Pelny przelot zasuwy, bez przewezen na wysokosci klina.
3) Dtlugos¢ zabudowy wedtug F4 — krotkie.

4) Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zaglebione
w korpusie,

5) Sruby taczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej wpuszczane
1 zalewane masg na goraco.

6) Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

7)  Potrdjne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 o-ringi,
uszczelka wargowa).

8) Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewngtrznie 1 wewnetrznie powtoka
EPDM z pelnym przelotem.

9) Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czg¢scig korpusu zasuwy.
10) Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu porownywalnego.

11) Zasuwy w zakresie $rednic Dn 500 do Dn 800 wyposazone w obejscie klina
glownego (by-pass).

12) Obudowy do zasuw teleskopowe (1050 - 1750) lub poréwnywalne wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kotpakiem gdérnym oraz
trwalym oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i dlugosci przedtuzacza.

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 10
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8.2. Przepustnice centryczne.

)]

2)
3)

4)

5)

6)
7)
8)
9)

Konstrukcja — centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej
charakterystyce przeptywu;

Figura — migdzy kotierzowa, krétka — wg normy PN-EN 558 tabela 5 seria 20

Figura — dwukotnierzowa krotka dla $rednicy powyzej Dn 300 PN-EN 558 tabela 4
seria 13

Korpus — z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego powtoka epoksydowa,
RAL 5017 o min grubosci. 250 pm;

Uszczelnienie obwodowe przepustnicy — z gumy NBR, wulkanizowane
bezposrednio do korpusu i kotnierzy; (min. ci$nienie wulkanizacji 30,0 bar)

Dysk: - stal nierdzewna, DUPLEX
Potaczenie dysku z watkiem wzmocnione za pomocg sworzni stozkowych;
Watek dysku: dwudzielny, tozyskowany w korpusie;

Lozyskowanie watka — tozyska $lizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona
PTFE,

10) Uszczelnienie watka napgdzajacego — tuleja z bragzu z dwoma o-ringi z gumy EPDM,;

powyzej srednicy dn 400 oringi z gumy EPDM w tulei zamocowanej srubami z tbem
wpuszczonym ze stali ocynkowane;j

11) Uszczelnienie watka biernego zaslepka ze stali ocynkowanej z miedzianymi

pier§cieniami uszczelniajagcymi, powyzej dna 400 oringi z gumy EPDM, tozysko
oporowe i pierscien z brazu, pokrywa, sruby ze stali ocynkowanej

12) Testy:

a)  proba szczelnosci woda wg PN-EN 1074 1 i 2 / PN-EN 12266, proba
sprawnosci otwarcie/zamknigcie

13) Sterowanie:

a)  Dzwignia — przy sterowaniu r¢czny dla srednic do Dn 200
b)  Przekladnia slimakowa do przepustnicy: dla srednic powyzej Dn 200

e korpus — zeliwo lub stal, zabezpieczone przed korozja powloka
epoksydowa;
e konstrukcja - regulacyjna (mechanizmy z brazu), przystosowana do

montazu kétka recznego 1 napegdu elektrycznego,

e wodoodporna, bezobstugowa, samoblokujaca w kazdym potozeniu,
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e wyposazona w mechaniczne, krancowe ograniczniki ruchu,
e stopien szczelnos$ci min. IP 68;
o  kotko przektadni — stal weglowa, epoksydowana.

¢) Naped pneumatyczny dwustopniowy

8.3. Zasuwy do przylaczy domowych zgrzewane.

1) Zasuwka — korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego, malowane farba
epoksydowa zgodnie z normg GSK (grubo$¢ powtoki minimum 250 pm)

2) Potrdjne uszczelnienie trzpienia

3) Klin nawulkanizowany powtoka EPDM.

4) Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno
5) Koncowki rur z materiatu PE 100, SDR 17.

6) Rury PE zabezpieczone przed zerwaniem stalowym pier§cieniem zabezpieczonym
opaska termokurczliwo przed zerwaniem.

7) Zasuw winna posiada¢ podwdjny system montowania obudowy, w postaci zatrzask
1 zatyczka, lub poréwnywalny.

8) Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa o dlugosci L=1050 — 1750 mm,

lub podobna z podwdjna zamknigciem na zasuwie za pomoca przetyczki i zatrzasku.

8.4. Zasuwy do przylaczy domowych kielichowe.

1) Wykonanie korpusu i pokrywy, zeliwo sferoidalne minimum GGG 40, malowane
farbg epoksydowg zgodnie z normg GSK (powloka min 250 pum).

2) Sruby faczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej, wpuszczane
1 zalewane masg uszczelniajgca na goraco.

3) Potrdjne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 o-ringi,
uszczelka wargowa)

4) Klin nawulkanizowany powtoka EPDM.

5) Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

6) Potaczenia kielichowe typu ISO, z zabezpieczeniem przed wyrwaniem rury.
7) Zasuwy powinny posiada¢ podwdjny system montowania obudowy

8) Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa z podwoédjna zamknigeciem na
zasuwie za pomocg przetyczki i zatrzasku lub inne rozwigzanie rownowazne.
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8.5. Przylacza domowe do nawiercania pod ciSnieniem

8.6.

1)

2)

3)

4)
5)
6)

7)

8)

9)

10)

11)
12)

13)
14)

Zasuwka — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne min GGG40 — malowane farbg
Wykonanie korpusu i pokrywy, zeliwo sferoidalne minimum GGG 40, malowane
farbg epoksydowg zgodnie z normg GSK (powloka min 250 pum).

Sruby taczace korpus z pokrywa wykonane ze stali nierdzewnej, wpuszczane
1 zalewane masg uszczelniajgca na gorgco.

Potrojne uszczelnienie trzpienia z gumy EPDM lub NBR (pierscien gorny, 4 o-ringi,
uszczelka wargowa)

Klin nawulkanizowany powtoka EPDM.
Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potagczenia, (gwint zewngtrzny, ztacze typu ISO), umozliwiajagce wykonanie
przytacza pod ci$nieniem bez stosowania dodatkowych ksztaltek w $rednicach od dz
32 mm do dz 63 mm.

Zasuwa powinna posiada¢ podwdjny system montowania obudowy lub inne
rozwigzania rOwnowazne

Obejma nawiertki gorna przystosowana do rur PE, PVC, wykonana z zeliwa
sferoidalnego min. GGG 40 z odej$ciem gwintowanym od 1” do 2” malowana farbg
epoksydowa zgodnie z normg GSK (grubos$¢ powtoki min. 250 pm)

Obejma dolna wykonana z zeliwa sferoidalnego min GGG 40. W zakresie $rednic dn
250 — 315 obejma dolna wykonana ze stali nierdzewnej

Uszczelnienie z gumy EPDM lub SBR ptaszczyznowe na catej powierzchni
wewngtrznej obejmy.

Sruby wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodporne;.

Naktadka z zeliwa sferoidalnego min GGG 40 z odej$ciem gwintowanym od 1”7 do
2” (cala) malowane farba epoksydowg zgodnie z normg GSK (min 250 pm)

Obejma dolna wykonana ze stali nierdzewne;.

Sruby wykonane ze stali nierdzewnej lub kwasoodporne;.

Hydranty nadziemne stalowe.

1)

2)

Kolumna goérna hydrantu, nakretka trzpienia zaworu, trzpien zaworu, sworzen
trzpienia, przedtuzacz trzpienia, trzpien, wykonane ze stali nierdzewne;.

Kolumna dolna, wewnetrznie emaliowana, koierz kolumny nadziemne;j, pierscien
oporowy wraz z blokada, prowadnica trzpienia korpusu zaworu hydrantu, wykonana
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z zeliwa sferoidalnego malowanego farba epoksydowa, grubos¢ powloki
min. 250 pm, zgodnie z normg GSK.

3) Glowica goérna hydrantu pokryta farba epoksydowa zgodnie z DIN 30677-2,
dodatkowo pokryta farba poliestrowa odporna na promieniowanie UV

4) Pokretto zaworu, sprzgglto, pokrywa nasady wykonane z aluminium
5) Lozysko §lizgowe wykonane z POM.
6) Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm dla DN

7) Tilok wuszczelniajacy wykonany =z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty
tworzywem uszczelniajagcym (PUR).

8) Tuleja tozyskowa, zawdr odpowietrzajacy wykonane z mosigdzu.

9) Sruby, nakretki, podktadki wykonane ze stali nierdzewnej min 1.4301

10) Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe z gumy EPDM.
11) Odwodnienie hydrantu wykonane z poliamidu.

12) Hydrant musi odwadnia¢ si¢ przy calkowitym zamknigciu nie dtuzej niz 120 s.
13) Wydajnos¢ hydrantu, min 130 m*/h.

14) Otulina podziemnej cze$ci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed
zapychaniem strefy odwodnienia, ma by¢ dostarczana w komplecie z hydrantem.

8.8. Laczniki kolnierzowe i rurowe - Specjalne.

1) Wykonanie korpusu i pokrywy, zZeliwo sferoidalne minimum GGG 40, malowane
farba epoksydowa zgodnie z normg GSK (powloka min 250 um).

2) Odlew korpusu posiada¢ odlane oznakowanie okreslajace: producenta, Srednice DN,
zakres uszczelnien, cisnienie nominalne i materiat korpusu.

3) Zakres uszczelnienia minimum 25 mm.

4) Polaczenie wzmocnione pozwalajace wyeliminowac¢ konieczno$¢ stosowania blokow
oporowych.

5) Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur wodociggowych.

6) Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, ma zapewnia¢ optymalne uszczelnienie
1 podparcie uszczelki kielicha

7) Material segmentow pierécienia dociskowego kielicha, staliwo lub rownowazne.
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8) Zaciski segmentoOw pierscienia majg by¢ wykonane z bragzu armatniego 1 stali

nierdzewnej, oraz wymienne.

9) System uszczelniajacy kielicha chroniony oslong z PE, na czas transportu i

sktadowania ma by¢ dodatkowo zaslepiony.

10) Dopuszczalne odchylenie osiowe dla jednego kielicha, minimum 4,00.

11) Sruby i nakretki laczace wykonane ze stali kwasoodpornej powleczonej powloka

przeciwcierng.

8.9. Zawory odpowietrzajaco — napowietrzajace, automatyczno-kinetyczne.

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)
8)
9)

Materiat zaworu kinetycznego, zeliwo sferoidalne minimum GGG 40, malowane
farbg epoksydowg zgodnie z normg GSK (powloka min 250 pum).

Wymagany zakres ci$nien roboczych 0,2-16 Bar.

ZawOr automatyczny powinien by¢ wzmocniony nylonem.

Wewngtrzna i zewngtrzna powtoka epoksydowa o minimalnej grubosci 250 um.
Mechanizm uszczelki zaworu automatycznego, rozwijany.

Ptywak zaworu wykonany z poliwegglanu lub stal nierdzewne;.

Siedzisko kuli wykonane z polipropylenu.

Wielko$¢ przekroju dysz roboczych, minimum 10 mm?

Sruby i nakretki wykonane z ocynkowanej stali weglowe;.

8.10. Zawory zwrotne klapowe Kkolnierzowe

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)

Wykonane z zeliwa sferoidalnego minimum GGG 40, malowane farbg epoksydowa
zgodnie z normg GSK (powtoka min 250 pm).

Zapewniony pelny przelot przez zawor 1 mate straty ci$nienia.

Dysk wykonany ze stali nierdzewnej, zawulkanizowany gumg SPDM
Sruby i nakretki wykonane ze stali nierdzewne;.

Tuleje tozyskujace wykonane z mosigdzu odpornego na ocynkowanie.
Sworzen wykonany ze stali nierdzewne;.

Istnieje mozliwosci zamontowania dzwigni lub sprezyny dla zapobiegania
uderzeniom hydraulicznym.
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8.11. Zawory zwrotne kulowe kolnierzowe

1) Korpus i pokrywa wykonane z zeliwa sferoidalnego (minimum GGG 40), z powloka
ochronng z farb epoksydowych wg wymogéw GSK - RAL, o minimalnej grubosci
250 pm.

2)  Odlew korpusu z odlanym oznakowaniem okres$lajacym: producenta, $rednic¢ DN,
ci$nienie nominalne i materiat korpusu.

3) Toczone siedzisko kuli w korpusie.
4) Zawor powinien mie¢ peten przelot w pozycji otwartej;

5) Podczas przeptywu wody, kula musi znajdowac si¢ zawsze w cigglym ruchu
wirowym.

6) Zawor powinien mie¢ mozliwo$¢ montazy i funkcjonowania w pozycji pionowe;j
1 poziomej.
7)  Sruby pokrywy powinny by wykonane ze stali nierdzewne;.

8)  Uszczelka polaczenia pokrywy i korpusu powinna by¢ wykonana z gumy NBR,
wypetniajaca rowek w korpusie.

9) Kula o $rednicy DN 80 — 100 z rdzeniem z aluminium, element powyzej wykonany
z zeliwa szarego z nawulkanizowang powlokg z gumy NBR o grubo$ci minimum
1,5 mm.

8.12. Zawor zwrotny miedzy kolnierzowy typ ECV.

1) Korpus - zeliwo sferoidalne.
2) Elastomerowa gniazdo zawulkanizowane i polaczone z korpusem.
3) Dysk — Plytowy Aluminium.

4)  Trzpien stal nierdzewna.

8.13. Zawor zwrotny kolnierzowy — pelno przelotowy.

1) Korpus i pokrywa — zeliwo sferoidalne (min GGG 40).

2) Dysk z elastycznym zamknigciem - stalowy (nawulkanizowany gumg EPDM).
3) Pehy przelot zaworu.

4) Malowany farba epoksydowa min 250 mikronow.

5) Walek dysku — stal nierdzewna.

6) Uszczelka pokrywy z gumy EPDM.
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8.14. Zawoér odpowietrzajaco-napowietrzajacy.

1)
2)
3)
4)
5)
6)

Korpus — Nylon wzmocniony widknem.
Uszczelka rozwijana z gumy EPDM.

Plywak zaworu — Spieniony polipropylen.
Filtr zanieczyszczen nylon.

Ci$nienie robocze w zakresie od 0,2 do 16 bar.

Potagczenie gwintowane 2”.

8.15. Zawor odpowietrzajaco-napowietrzajacy, kolnierzowy.

Korpus — zeliwo sferoidalne pokryte farba epoksydowa.

Korpus zaworu automatycznego — Nylon wzmocniony wioknem.

Uszczelka rozwijana z gumy EPDM.

Ptywak zaworu — kula z poliweglan.

Plywak zaworu automatycznego — Spieniony polipropylen.
Uszczelka siedziska z gumy EPDM.

Oringi pokrywy zaworu z gumy EPDM.

Siedzisko ptywaka z brazu.

Filtr zanieczyszczen nylon.

Ci$nienie robocze w zakresie od 0,2 do 16 bar.

Potaczenie gwintowane 2”.

8.16. Skrzynki do zasuw i hydrantéw

1)
2)

Korpus wykonany z materiatu Typu PE lub PA

Wieczko, kwadratowe lub okragle, powinno by¢ zeliwne z wtopiong wkiadka

stalows.

8.17. Podkladki do skrzynek zasuw i hydrantow

Podktadki do skrzynek zasuw i hydrantéw powinny by¢ wykonane z PE lub innego

réwnowaznego materiatu.

8.18. Ksztaltki zeliwne

Standardy Techniczne Zamawiajgcego
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Ksztattki wykonane z zeliwa sferoidalnego (minimum GGG 40), z powloka ochronng
z farb epoksydowych wg wymogow GSK - RAL, o minimalnej grubosci 250 pm.

9. Przebudowa lub likwidacja przewodow wodociggowych

1) Przy projektowaniu przebudowy przewoddéw wodociaggowych nalezy przelaczy¢ do
projektowanego przewodu wodociggowego  wszystkie czynne przylacza
wodociggowe do nieruchomosci,

2) Zasuwy domowe na przylagczach wodociggowych, przy kazdej przebudowie
przewodéw wodociggowych, nalezy wymieni¢ na nowe, o $rednicy zgodnej ze
srednicami przytaczy wodociggowych, z zastrzezeniem, ze minimalna $rednica
zasuwy wynosi DN50mm.

3) Przewody wodociggowe nalezy likwidowa¢ w jeden z nastgpujacych sposobow,
poprzez:

a)  usunigcie z ziemi przewodu wodociggowego przeznaczonego do likwidacji,

b) zabezpieczenie przewodu wodociggowego pozostawionego W  ziemi
catkowitym wypetieniem, np. mieszankg betonu,

4) Dokumentacja techniczna powinna zawiera¢ nast¢pujace informacje:
a)  rodzaj i numery likwidowanego uzbrojenia, takiego jak zasuwy, hydranty itp.,
b)  odcinki przewodu wodociggowego likwidowanego,

5) W przypadku braku mozliwosci demontazu uzbrojenia ze wzgledow techniczno-
eksploatacyjnych, nalezy zdemontowac skrzynke i odtworzy¢ nawierzchnie,

6) Na przewodzie wodociggowym zasilajagcym likwidowany przewdd wodociagowy
nalezy zlikwidowa¢ tronik, na ktéry byt wlaczony przewdd wodociggowy
przewidziany do likwidacji. W miejsce trdjnika nalezy wstawi¢ prostke, kolano lub
inng ksztattke, umozliwiajaca wlasciwg prace sieci wodociggowej,

7) Z uwagi na rdézne uwarunkowania lokalizacyjne, kazde rozwigzanie nalezy
rozpatrywac¢ indywidualnie i uzgadnia¢ z operatorem sieci,

8) Likwidacj¢ przewodu wodociggowego nalezy prowadzi¢ pod nadzorem
przedstawiciela ZECWiK Sp. z 0.0. w Choroszczy,

9) Uzbrojenie likwidowanego przewodu wodociggowego nalezy przekaza¢ do ZECWiK
w Choroszczy Sp. z 0.0..
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10. Dokumentacja projektowa sieci wodociggowej.

ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. wymaga, aby dokumentacja projektowa w zakresie
budowy lub przebudowy sieci wodociggowej zawierata co najmniej:

Czes¢ opisowa: opis techniczny z obliczeniami i doborem projektowanych urzadzen,

1)

2)

Czes¢ graficzna:

a)

b)

¢)

plan sytuacyjny w skali 1:500, opracowany na kopii aktualnej mapy do celow
projektowych,

profile podtuzne w skali 1:500 lub mniejszej, umozliwiajacej czytelne
wrysowanie ~ wszystkich  elementow istniejagcego 1  projektowanego
podziemnego wuzbrojenia 1 zagospodarowania terenu W  obszarze
projektowanych przytaczy,

dodatkowe rysunki wynikajace z potrzeb zaprojektowania przytaczy,

Wymagane zalaczniki:

a)

b)

kserokopia aktualnych warunkow technicznych oraz danych technicznych do
projektowania, wydanych przez Spotke 1 ich oryginaty, zwracane inwestorowi
wraz z dokumentacja techniczng,

kserokopia protokotu z narady koordynacyjnej, jezeli jest wymagana lub byta
przeprowadzana na wniosek, dotyczacej uzgodnienia tras projektowanych sieci
kanalizacyjnych, organizowanej przez starost¢ powiatu, na terenie ktorego
planowana jest inwestycja, wraz z mapa do celow projektowych z
naniesionymi trasami projektowanych sieci wodociggowych dolaczone do
kazdego egzemplarza dokumentacji technicznej i ich oryginaly, zwracane
inwestorowi wraz z dokumentacja techniczna,

uzgodnienia, opinie, pozwolenia oraz inne dokumenty i decyzje wynikajace z
warunkéw technicznych oraz obowigzujacych przepisoéw, wydane przez
wlasciwe organy oraz wynikajace z protokotu z narady koordynacyjne;j,

uzgodnienia z zarzadcami uzbrojenia kolidujacego z projektowang siecig i
przyltaczami;

decyzja lokalizacyjna lub zgoda na lokalizacje sieci wodociggowej od
wiascicieli dzialek, na ktorych jest ono przewidziane,

kserokopia dokumentu potwierdzajacego uprawnienia projektanta oraz
zaswiadczenie o jego przynaleznosci do wilasciwej Izby Inzynierow
Budownictwa,
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g)  wyniki badan gruntowo-wodnych na obszarze projektowane;j sieci.

11. Dokumentacja powykonawcza sieci wodociggowej wymagana przez ZECWiK

w Choroszczy Sp. 7 o.0.

11.1. Wymagania ogélne dla dokumentacji powykonawczej.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Dokumentacja powykonawcza winna obejmowac¢ prezentacj¢ catosci wykonanych
robdt, w tym ostateczng inwentaryzacj¢ wykonanych robot i dokumentacjg
geodezyjno-wykonawcza.

Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany wynikle
w trakcie realizacji Robot naniesione na dokumentacje projektowa przekazang do
realizacji.

Inwentaryzacja winna by¢ wykonana zgodnie z obowigzujacymi, w tym zakresie,
przepisami na mapach sytuacyjno-wysokosciowych w skali 1:500 obejmujacych
petne sekcje map. Powykonawcza inwentaryzacja powykonawcza wina zawierac;

a)  pelne uzbrojenie zamontowane na przewodach,

b)  szczegdlowy wykaz dlugo$ci wybudowanej sieci w rozbiciu na ulice i $rednice
przewodow,

c) szczegdlowy wykaz wykonanych odcinkow sieci 1 przytacz z podaniem adresu
nieruchomosci, $rednicy, dlugosci 1 materiatu, z ktérego wykonano odcinek.

Dokumentacja powykonawcza przygotowana przez Wykonawce w wersji papierowej
winna by¢ potwierdzona Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dokumentacja winna by¢ przekazana w 1 egz. w wersji papierowej oraz w 1 egz. w
wersji numerycznej (elektronicznej) na no$niku, np. ptyta CD lub DVD.

Wersja numeryczna (elektroniczna) winna by¢ zapisana w formatach zgodnie z nizej
przedstawionymi zasadami:

a)  dokumentacja geodezyjna jako pliki z rozszerzeniem *map oraz *dgn oraz
*kml,

b)  opisy, zestawienia, specyfikacje, jako pliki tekstowe lub arkusze kalkulacyjne,
w formacie obstugiwanym przez aplikacje: MS Word, MS Excel,

c) rysunki dokumentacji projektowej, na ktorych wprowadzono zmiany
powykonawcze moga by¢ dostarczone w postaci zeskanowanych kopii
w formacie *pdf.
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11.2. Dokumenty wymagane dla przeprowadzenie odbioru robét.

Wykonawca zglaszajac roboty do odbioru przygotuje i przedstawi nast¢pujace dokumenty
dotyczace budowy 1 wykonanych robot:

1) Dziennik Budowy,

2) Dokumentacja projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami wprowadzonymi

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)
10)

11)
12)

W czasie robot,
Dokumentacja geodezyjna, zawierajaca co najmniej;

a)  kopia mapy powstalej w oparciu o geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza
w skali 1:500,

b)  szkice polowe z naniesionymi domiarami, dlugosciami odcinkéw, $rednicami
przewodow, tp.

Dla drég stanowiacych wilasno$¢ Gminy Choroszcz lub bedacych w uzytkowaniu
przez Gming Miasto Choroszcz, protokoty odbioru nawierzchni “bez uwag” maja
by¢ podpisane przez uprawnionego pracownika Urzedu Gminy Miasta Choroszcz.

Oswiadczenie Kierownika budowy, zlozone zgodnie z art. 57 ust.l pkt.2 ustawy
Prawo Budowlane:

a) o wykonaniu catego zadania, zgodnie z Projektem Budowlanym, warunkami
pozwolenia na budowe 1 warunkami technicznymi wykonania i1 odbioru,
zgodnie z powotanymi w warunkach technicznych, przepisami i normami,

b) o doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze gdy
roboty byly prowadzone w pasie drogowym, ulicy 1 sasiadujacych
nieruchomosci,

Protokoly z préb cisnieniowych przewoddéw i urzadzen wodociagowych,

Dla catej sieci wodociggowej, na ktorej byty prowadzone przebudowy lub budowy
protokoty z wykonanych dezynfekcji oraz wyniki badan fizyko-chemicznych
1 sanitarnych wody.

Protokoty odbioru rob6t z opisem dokonanych zmian w trakcie realizacji, w stosunku
do dokumentacji projektowej,

Protokoty odbioru pasa drogowego przez zarzadcg¢ drogi,

Jezeli wymagane bedzie uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie dla wykonanych
robdt, wykonawca przygotuje wszystkie dokumenty wymagane do jego uzyskania,

Protokotly badania i odbioru zageszczenia gruntu po wykopach,

Karty katalogowe zastosowanych i wbudowanych materiatoéw, armatury 1 urzadzen.
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12. Przyltgcza wodociggowe

12.1. Warunki ogoélne.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

Kazda nieruchomo$¢ powinna posiada¢ wiasne, bezposrednie i1 opomiarowane
potaczenie z siecig wodociggowa.

Trasa przylacza wodociggowego nie moze by¢ zlokalizowana w linii
rozgraniczajgcej nieruchomosci. Nalezy zachowac¢ odlegto$¢ co najmniej 1,0 m od
linii rozgraniczajacej dwoch nieruchomosci,

Niedopuszczalne jest bezposrednie potaczenie instalacji wodociagowej, zasilanej z
sieci wodociggowej, z urzadzeniami zasilajacymi instalacj¢ wodociagowa z innych
zroédet wody,

Na przytaczu wodociggowym przed wodomierzem nie nalezy projektowaé
hydrantéw i odgatezien,

Zakres eksploatacji przylacza wodociggowego przez Spotke konczy si¢ na zaworze
odcinajagcym za wodomierzem gtéwnym,

W przypadkach indywidualnych Spoétka dopuszcza mozliwo$¢ zmiany zakresu
eksploatacji przylacza- bedzie on indywidualnie okreslany w protokole kontroli i
odbioru technicznego przytacza wodociggowego, podpisywanym przez inwestora,
wykonawce i osob¢ petnigca nadzor techniczny z ramienia Spoétki, po zakonczeniu
robot.

12.2. Trasy i lokalizacje przylaczy wodociagowych.

1)

2)
3)

4)

5)

6)
7)

Trasy przytaczy wodociggowych nalezy projektowac prostopadle do przewodu
wodociggowego,

Nalezy unika¢ zbednych zataman tras przylaczy wodociagowych,

W  uzasadnionych przypadkach dopuszcza si¢ zalamanie trasy przylacza
wodociggowego w odleglosci: minimum 1,50 m przy wejsciu do budynku,

W przypadku przejécia przytacza wodociggowego pod tawa fundamentowa nalezy
zachowac odleglo$¢ minimum 1,50 m od naroznika budynku,

Przejscie przylacza wodociggowego przez $ciang budynku, fundament lub posadzke
nalezy projektowa¢ w rurze ostonowe;,

Nie nalezy lokalizowa¢ przytaczy wodociaggowych wzdtuz skarp,

Nalezy unika¢ lokalizacji przytaczy wodociggowych pod wjazdami i bramami na
terenie nieruchomosci oraz pod wjazdami do garazy w budynkach wielorodzinnych,
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8)

9)

10)

11)

12)

Nalezy zachowaé prostoliniowy, rownolegly lub prostopadly przebieg tras
projektowanych przytaczy wodociggowych do innego uzbrojenia terenu,

Przylacza wodociggowe powinny by¢ projektowane w odlegtosci co najmnie;j:
a) 1,50 m od przewodéw kanalizacyjnych,

b) 0,80 m od kabli energetycznych,

c¢) 0,60 m od przewodéw gazowych,

d) 0,50 m od kabli telekomunikacyjnych,

Nalezy zachowa¢ odlegtosci projektowanego przylacza wodociggowego od
budynkow i od obiektow matej architektury co najmniej 1,50 m,

W pasie szerokosci nie mniejszej niz 2,0 m nad przytaczem wodociggowym, nie
nalezy sadzi¢ drzew 1 krzewow,

Przytacze wodociagowe powinno by¢ domierzone do najblizszych punktow statych,
takich, jak np.: budynek, zasuwa, hydrant.

12.3. Skrzyzowania i kolizje przewodéw wodociagowych z istniejacq infrastruktura podziemna.

1)

2)

3)

4)

W przypadku skrzyzowania przylaczy wodociggowych z kablami energetycznymi
o napigciu 110 kV, przytacze wodociggowe nalezy projektowaé w rurze ostonowe;,

Nalezy zachowa¢ odlegtos¢, co najmniej 0,20 m w §wietle, miedzy krzyzujacym sie
uzbrojeniem,

Przejscia przylaczy wodociggowych pod drogami, skarpami lub ciekami wodnymi
nalezy projektowac¢ pod katem prostym lub zblizonym do prostego, z zastosowaniem

rur ostonowych.

W przypadku przejscia pod drogami o klasie drogi lokalnej lub dojazdowej nie jest
konieczne zastosowanie rury ostonowe;.

12.4. Dokumentacja powykonawcza dla przylaczy wodociagowych.

Dla przytaczy wodociggowych dokumentacje powykonawczg stanowig

1)
2)
3)
4)

Powykonawcza Inwentaryzacja geodezyjna,
2 egzemplarze protokotoéw odbioru przytaczy wodociaggowych,
Szkic powykonawczy z domiarami do wbudowanej armatury,

Dzienniczek budowy wypeliony przez wykonawcg, z wpisanym odbiorem
czgsciowym,
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5)  Protoko6t odbioru pasa drogowego podpisany ,,bez uwag” przez upowaznionego
przedstawiciela zarzadcy drogi.
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WYMAGANIA DLA SIECI KANALIZACYJNEJ, SANITARNEJ I
DESZCZOWEJ.

1. Wymagania ogdlne

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

Zaglebienie kanatow nie powinno by¢ wigksze niz do glgbokosci 4,0 m. Zwigkszenie
zaglebienia jest mozliwe jedynie w szczegolnych wyjatkowych jednostkowych
wypadkach za zgoda ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0.,

Kanalizacja grawitacyjna zaglt¢biona do glgbokosci nie wigkszej niz 3,0 m winna by¢
wykonana z rur i ksztaltek termoplastycznych kielichowych lub ze ztagczami innego
typu o wysokiej szczelnosci,

Nie dopuszcza si¢ stosowania w budowie kanatow PVC spienionego i termoplastow
o strukturze przestrzennej $cianki,

Kanalizacja grawitacyjna zaglebiona giebiej niz 3,0 m powinna by¢ wykonana z rur
duroplastycznych o sztywnosci obwodowej SN10000 lub polimerobetonu lub, w
zakresie technologii ukladania rur w wykopie otwartym, z pelnego PP
wykonywanego zgodnie z normg PN-EN 1852-1 o sztywnosci obwodowej SN10000,

Zmiana rodzaju materialu kanalu moze mie¢ miejsce wytacznie za posrednictwem
studni,

Studnie rewizyjne na kanatach nieprzetazowych wykonuje si¢ na odcinkach prostych
w odlegtosciach nie wigkszych niz 60 m oraz przy kazdej zmianie kierunku, spadku
1 przekroju kanatu,

W  studniach nie dopuszcza si¢ stosowania przepadéw wewnetrznych. W
wyjatkowych sytuacjach ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. moze dopusci¢ przepad
wewnetrzny, jako rozwigzanie indywidualne,

Dopuszcza si¢ stosowanie przepadow zewnetrznych dla przylaczy kanalizacyjnych
powyzej 0,80 m nad kineta,

W przypadku kanalizacji ci$nieniowej, sie¢ zewngetrznych przewodoéw tlocznych
sciekow sanitarnych powinna by¢ wykonana z PEHD o $rednicy nie mniejszej niz
Dz 63 mm taczonych ztgczkami elektrooporowymi. Dla §rednic wigkszych niz Dz 90
mm dopuszcza si¢ tgczenie przez zgrzewanie doczotowe,

Z uwagi na wysoki poziom wod gruntowych wymagane jest wyjatkowo staranne
prowadzenie robdt montazowych, stosowanie rur wysokiej jakosci, wykonywanie
szczelnych, ztaczy 1 studni kanalizacyjnych.
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2. Wymagania dla rur do budowy sieci kanalizacyjnych.

2.1. Wprowadzenie.

1)

2)

3)

4)

5)

Materiaty, z ktorych wykonane bedg kolektory kanalizacyjne (rury i ksztattki) musza
by¢ dopuszczone do stosowania przy wykonywaniu robdt budowlanych zgodnie
z Ustawg z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92,
poz. 881).

Materiaty te muszg posiada¢ znak CE (jezeli obowigzuje) oraz znak budowlany,
o ktorym mowa w art. 5 ustl. pkt.3 przywotanej powyzej. ustawy.

ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. moze w szczegotowych specyfikacjach wymagac,
aby niektore wyroby majace by¢ uzyte do wykonania kanatu byly sprawdzane pod
wzgledem swej jako$ci przez niezalezng od producenta jednostkg kontrolna.

Materiaty, ponadto muszg posiada¢ wtasciwosci mechaniczne okreslone w normach
oraz odrebnych przepisach, a material, z ktorego wykonane sg kanaty i1 ksztattki
powinien zapewnia¢ ich trwatos¢, gtadkos$¢ 1 szczelno$¢ na infiltracje 1 eksfiltracje
oraz posiada¢ wysoka odporno$¢ na agresj¢ chemiczng od strony $ciekdw oraz
wysoka odporno$¢ na $cieranie. Ponadto materialy zastosowane do wybudowania
kanalizacji ttocznej powinny mie¢

Rury 1 ksztattki powinny posiada¢ trwate oznaczenia o formie i tresci zgodnych
z obowigzujacymi normami.

2.2. Rury kanalizacyjne.

Jakikolwiek produkt w postaci rury lub ksztaltki powinien by¢ wykonany zgodnie z
obowigzujaca normg, a jesli taka odpowiednia norma nie istnieje, to przed wbudowaniem
takiej rury lub ksztattki wykonawca jest zobowigzany przedstawi¢ odpowiedzig aprobate
techniczng..

1)

2)

Rury kanalizacyjne przeznaczone dla systemu grawitacyjnego z tworzyw
termoplastycznych akceptowane przez ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0.:

a)  Wykonane z niezmigkczonego polichlorku winylu PVC-U, ,
b)  Wykonane jako lite z polipropylenu (PP),

¢)  Wykonane jako strukturalne z polipropylenu (PP) ,

d)  Wykonane z z polietylenu (PE),

Rury kanalizacyjne przeznaczone dla kanaléw cisnieniowych akceptowane przez
ZECWIiK w Choroszczy Sp. z 0.0.:
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3)

a)

rury cisnieniowe z polietylenu (PE),

Wytyczne materiatowe

a)

b)

Tworzywa sztuczne dla grawitacyjnego przeplywu powinny charakteryzowaé
si¢ niezbednymi wlasciwosciami wytrzymato§ciowymi, odpornosciag na
Scieranie, korozj¢ oraz temperature. Potaczenia kielichowe z uszczelkami
powinny zapewnia¢ szczelnos$¢ przy ci$nieniu co najmniej 0,5 bara.

I takie warunki powinny spetnia¢ rury i ksztattki z nastepujacych materiatow:

PVC-U (polichlorek winylu o litej $ciance) — klasy S, o litej 1 jednorodne;j
strukturze §cianki, o sztywno$ci obwodowej nie mniejszej niz 8§ kN/m2,
(SN >8),

PP (polipropylen): o litej i jednorodnej strukturze $cianki, o sztywnos$ci
obwodowej wedlug indywidualnych obliczen wytrzymato$ciowych, lecz nie
mniejszej niz 8 kN/m?, (SN > 8),

PP (polipropylen): o strukturalnej budowie $cianek, wykonanych z tego
samego bazowego materiatu, o sztywnosci obwodowej nie mniejszej niz
8 kN/m?, (SN > 8),

PE (polietylen): stosowane w uzasadnionych przypadkach, po uzgodnieniu i
akceptacji przez ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. na wstgpnym etapie
projektowania, o wytrzymato$ci wynikowej, okreslonej na podstawie
obliczen.

Rury kamionkowe, kielichowe.

Rury kamionkowe kielichowe, ze zintegrowana uszczelkg z elastomeru
w kielichu (system potaczen F) lub ze zintegrowang uszczelka poliuretanowsg
lub gumowo-polistyrenowg na koncu rury i1 wewnatrz kielicha (system
polaczen C) winny charakteryzowac¢ si¢ wspolczynnikiem chropowatosci nie
wigkszym niz k=0,05 mm i polaczeniami zapewniajacymi szczelno$¢ przy
ci$nieniu minimum 0,5 bara.

Nalezy stosowa¢ rury kamionkowe o wytrzymalo$ci mechanicznej na
zgniatanie (no$nos¢ rury FN) wlasciwej dla danej $rednicy, przy uwzglednieniu
obliczen wytrzymatosciowych.

Katalogowa wytrzymato§¢ mechaniczna na zgniatanie rury kamionkowej
zalezy od klasy no$nosci podstawowej oraz podwyzszonej, dla danej $rednicy

rury.

Rury kamionkowe bezkielichowe.
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d)

Rury  kamionkowe, bezkielichowe, taczone obejmami (mufami)
z polipropylenu, z uszczelkami elastomerowymi (system polaczen E),
wspolczynnik chropowatosci $cian rur nie moze by¢ wyzszy niz K= 0,05 mm,
polaczenie ma zapewnia¢ szczelno$¢ nie mniejsza niz 0,5 bara.

Nalezy stosowa¢ rury kamionkowe o wytrzymalo$ci mechanicznej na
zgniatanie (no$nos¢ rury FN) wlasciwej dla danej $rednicy, przy uwzglednieniu
obliczen wytrzymatosciowych.

Katalogowa wytrzymato$¢ mechaniczna na zgniatanie rury kamionkowej
zalezy od klasy no$nosci podstawowej oraz podwyzszonej, dla danej $rednicy

rury.

Rury z zywic poliestrowych dla przeptywu grawitacyjnego

Wyprodukowane zgodnie z normami PN-EN 14364 ,Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowego i bezci$nieniowego
odwadniania 1 kanalizacji -- Termoutwardzalne tworzywa sztuczne
wzmocnione witoknem szklanym (GRP), na bazie nienasyconej zywicy
poliestrowej (UP) -- Specyfikacje rur, ksztaltek 1 potaczen” lub ISO 25780
“Plastics piping systems for pressure and non-pressure water supply,
irrigation, drainage or sewerage -- Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) systems based on unsaturated polyester (UP) resin -- Pipes with flexible
joints intended to be installed using jacking techniques”,

Wymaga si¢ stosowania rur poliestrowych o sztywno$ci obwodowej wedhug
obliczen wytrzymatoéciowych, lecz nie mniejszej niz 10000 N/m?,
(SN >10000).

Rury z zywic poliestrowych, wzmocnionych witoknem szklanym i1 z
wypetiaczem z piasku kwarcowego, odpornymi na korozje, dla przeptywu
ci$nieniowego.

Wyprodukowane zgodnie z normami PN-EN 14364 , Systemy przewodow
rurowych z tworzyw sztucznych do cisnieniowego i bezci$nieniowego
odwadniania 1 kanalizacji -- Termoutwardzalne tworzywa sztuczne
wzmocnione widknem szklanym (GRP), na bazie nienasyconej zywicy
poliestrowej (UP) -- Specyfikacje rur, ksztattek i potaczen” lub ISO 25780
“Plastics piping systems for pressure and non-pressure water supply,
irrigation, drainage or sewerage -- Glass-reinforced thermosetting plastics
(GRP) systems based on unsaturated polyester (UP) resin -- Pipes with flexible
joints intended to be installed using jacking techniques”,
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g)

h)

Wymaga si¢ stosowania rur poliestrowych o sztywnosci obwodowe] wg
obliczen wytrzymalosciowych, lecz nie mniejszej niz 10000 N/m?,
(SN >10000).

W uzasadnionych technicznie lub ekonomicznie dopuszcza si¢ stosowanie
metody bezwykopowej, z uzyciem specjalnych rur do przecisku, o parametrach
wytrzymato$ciowych wynikajacych z obliczen.

Rury zelbetowe, kielichowe ze zintegrowang uszczelka i powloka ochronng.

Rury tego typu moga by¢ ukladane w wykopie, lub w uzasadnionych
technicznie lub ekonomicznie przypadkach, zalecane jest stosowanie metody
bezwykopowej, z uzyciem specjalnych rur do przecisku.

Rury zelbetowe maja by¢ wykonane z betonu w klasie co najmniej C 35/45,
o maksymalnej nasigkliwosci betonu 5% i wodoszczelno$ci nie mniejszej nizW
10 zgodnie z obowigzujagcymi Normami.

Dopuszcza si¢ zastosowanie rur z fabrycznie wykonang powtoka wewnetrzng
z PE, PP, zywic epoksydowych. Powtoka na catej swojej dtugosci kanatu, w
tym na polaczeniach kielichowych musi by¢ wykonana w aki sposob, aby nie
wystepowat bezposredni kontakt §ciekéw z betonem.

Rury z polimerobetonu.

Rury wykonane z kruszywa kwarcowego o zrdznicowanym uziarnieniu
1 z zywicy poliestrowej, posiadajace tacznie odporno$¢ na chemiczne
oddziatywanie $ciekéw w zakresie pH 1 - 10.

Rury tego typu moga by¢ ukladane w wykopie otwartym i metodami
bezwykopowymi.

Wymaga si¢ stosowania tacznikow ze stali typu, co najmniej
1.4571 X6CrNiMoTi 17122.

Rury z zeliwa sferoidalnego dla grawitacyjnego 1 ci$nieniowego przepltywu
sciekow.

Rury z zeliwa sferoidalnego powinny posiada¢ fabryczne zabezpieczenia

wewnetrznej 1 zewngtrznej powierzchni w celu zapewnienia petnej ochrony
antykorozyjnej. To Zamo dotyczy ksztaltek z zeliwa sferoidalnego.

Nalezy stosowac rury i ksztattki wykonane jako odlewy z Zeliwa sferoidalnego
o potaczeniach typu wskazanego ponizej:

Kielichowych, nieblokowanych

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 29



Ny

ZECW
=* runc

Kielichowych, blokowanych, realizowanych przez elastyczne blokowanie
zawierajace rozwigzania uniemozliwiajgce ich samoczynne roztgczenie
w stanie zmontowanym i dajace mozliwo$¢ odchylenia katowego.

Kohierzowych w komorach, wymagajacych potaczen sztywnych.

Nalezy stosowac uszczelki zgodnie z normg PN-EN 681-1 Uszczelnienia z
elastomerow — Wymagania materialowe dotyczace uszczelek ztaczy rur
wodociggowych i odwadniajacych — Cze$¢ 1: Guma.

e) Rury z (PE) polietylenu dla ci$nieniowego przeptywu Sciekow.

Nalezy stosowa¢ rury z materialu PE100 lub PE 100RC o wspotczynniku SDR
nie wickszym niz SDR 17, na dtugosci taczone przez zgrzewanie doczotowe
lub elektrooporowe a w weztach przez potaczenia kohierzowe.

Przy potaczeniach kotnierzowych nalezy zastosowaé tuleje PE wraz z
kolnierzem stalowym.

Wymagane jest potwierdzenie wymaganych parametrow kazdego zgrzewu za
pomocg odpowiedniego wydruku z badan, stanowigcej wymagany zatgcznik do
dokumentacji powykonawcze;j.

W przypadku wykonywania sieci kanalizacyjnej metoda bezwykopowa, nalezy
zastosowa¢ rury przystosowane do zastosowanej tej technologii zabudowy,
wykonane w catosci z materiatu PE 100RC, zgodne ze specyfikacja PAS
1075:2009-04, potwierdzong odpowiednim certyfikatem,

Znakowanie (Cechowanie) rur.

Wszystkie rury i ksztattki powinny by¢ oznakowane z zewnatrz w sposob czytelny i
trwaly. Oznakowanie naniesione na rurach powinno zawieraé co najmniej
nastepujace informacje:

a)
b)
©)
d)

e)
f)
g)

kod producenta i/lub jego znak firmowy,
rodzaj surowca, z ktorego zrobione sg rury i ksztattki,
wymiar nominalny,

minimalna grubo$¢ $cianki lub w przypadku rur wykonanych z tworzyw
sztucznych SDR,

klasa sztywnosci obwodowej
oznaczenie klasy ci§nieniowej rury,

data produkcji,
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h)  powotanie si¢ na norme, zgodnie z ktorg zostaly wyprodukowane.
3. Wymagania materialowe dla studni i studzienek.

1)  Studnie rewizyjne moga by¢ wykonane z tworzyw sztucznych systemowych lub
betonowych 1aczonych na wuszczelki, o potwierdzonej badaniami szczelno$ci
1 odpornos$ci na korozyjne dzialanie $ciekéw sanitarnych, posiadajace odpowiednie
certyfikaty jakosci.

2) ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. dopuszcza stosowanie studni o $rednicy 1000 mm
zgodnie z normg PN-B-10729.

3)  Studzienki kanalizacyjne niewlazowe z litego tworzywa PVC lub PE lub z PP, jako
systemowe zgodne materialowo z materialem rury kanalowej o $rednicy nie
mniejszej niz @400 mm,;

a)  podstawa studzienki (dno studzienki) monolityczna, z wyprofilowana kineta,
z przejsciami dla rur kanalu z fabrycznie umieszczonymi uszczelkami
gumowymi zapewniajacymi szczelnos¢ 0,5bar,

b)  rura trzonowa karbowana minimum @425mm,

c) wilaz zeliwny @400mm klasy D-400 osadzony z zastosowaniem adaptera
teleskopowego w ulicach,

d) wilaz zeliwny klasy B125 osadzonym na odcigzajacym stozku lub pier§cieniu
betonowym na terenie nieutwardzonym,

4)  Dopuszcza si¢ do stosowania studzienki kanalizacyjne wlazowe wykonane z PE lub
PP o $rednicy min. @1000 mm i wigkszej;

a)  podstawa studzienki (dno studzienki) monolityczna, z wyprofilowang kineta,
z przejsciami dla rur kanalu z fabrycznie umieszczonymi uszczelkami
gumowymi zapewniajacymi szczelnos¢ 0,5 bar,

b) wilaz zeliwny ¥600mm klasy D-400 osadzony z zastosowaniem pierscienia
odcigzajacego w ulicach lub witaz zeliwny typu lekkiego na terenie
nieutwardzonym, skrzynke wlazu nalezy zakotwi¢ do pierScienia
odcigzajacego,

5)  Studzienki kanalizacyjne z GRP niewlazowe o $rednicach min. ¥425 mm, lub
wlazowe o $rednicy min. @1000mm i wigkszej;

a) podstawa studzienki monolityczna z fabrycznie umieszczonymi kroccami
o $rednicy odpowiadajacej srednicy kanatu zapewniajacymi szczelnos¢ 0,5bar
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b) rura trzonowa min. @400mm dla studni inspekcyjnych i co najmniej. @1000
mm dla studni rewizyjnych wykonanych z rur GRP,

c) wlaz zeliwny typu ciezkiego D-400 o $rednicy odpowiednio ©¥425 mm dla
studzienek niewlazowych i @600 mm dla studzienek wiazowych, z zej$ciem ze
stali nierdzewnej lub innego materiatu odpowiadajacego wymaganiom normy
PN-EN 13101:2005,

6) Studzienki kanalizacyjne min @1000mm i wigksze, z monolitycznymi
wyprofilowanymi kinetami,

a) wykonane z wodoszczelnego (WS8), mato nasigkliwego (max 5%)
1 mrozoodpornego (F—150) betonu klasy min. C35/45,

b) z monolitycznymi wyprofilowanymi kinetami 1 przej$ciami szczelnymi
stosownie do $rednicy rury, wraz uszczelka gumowa z gumy syntetycznej,

c)  pierScieniem dystansowym,

d) ztypowa ptyta zelbetowa nastudzienna,

e) ze stopniami ztazowymi zeliwnymi lub zeliwnymi powlekanymi,
f)  studzienki zabezpieczone z zewnatrz izolacja bitumiczng.

7)  Pokrywy wtazow zeliwne lub zeliwne z wkltadem betonowym zgodne z PN-EN 124
srednicy Dn600 klasy D400 w nawierzchniach utwardzonych lub klasy B125 na
terenach nieutwardzonych. Na komorach zasuw, wejsciach do pompowni, jezeli
w projekcie nie przewidziano innych rozwigzan, nalezy zastosowaé wlazy
ryglowane.

8)  Wilazy na studniach nalezy stosowa¢ wg normy PN-EN 124:2000 ,,Zwienczenia
wpustow 1 studzienek kanalizacyjnych do nawierzchni dla ruchu pieszego
1 kolowego - Zasady konstrukcji, badania typu, znakowanie, sterowanie jakos$cig”
oraz katalogéw producentow.

9)  Typ wiazu nalezy dobiera¢ w zaleznosci od przewidywanego obcigzenia zwigzanego
z usytuowaniem studni.

3. Wymagania dla Przylgczy kanalizacyjnych.

1) Kazda nieruchomo$¢ winna mie¢ wiasne podlaczenie kanalizacji wewnetrznej do sieci
kanalizacyjnej. W  przypadkach uzasadnionych wzgledami technicznymi lub
ekonomicznymi dopuszcza si¢ budowe wspolnego przytacza kanalizacyjnego dla kilku
nieruchomosci.
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2)

3)

4)

5)

6)

7)

Na kazdym przylaczu kanalizacyjnym winna by¢ wykonana studnia rewizyjna
zlokalizowana na terenie nieruchomosci odbiorcy ustug. Pierwsza studnia winna
znajdowac si¢ w odlegtosci minimum 2 m od granicy nieruchomosci.

Dopuszcza si¢ lokalizacj¢ studni w odleglosci nie wigkszej niz 12m od granicy
nieruchomosci, jednak nie wigkszej niz 20 m od najblizszej sieci kanalizacyjne;.
Odlegtosci migdzy studniami rewizyjnymi/inspekcyjnymi na przylaczu kanalizacyjnym
powinny wynosi¢ do 35 m dla $rednicy przytacza DN160.

Przylacza kanalizacyjne zagtebione do 2 m winny by¢ wiaczane do sieci kanalizacyjnej
na studnie, w dno studni, o ile odleglos¢ pomiedzy studniami na kanale jest wigksza od
15 m. Jesli studnie te bedg posadowione gesciej niz 15 m, dopuszcza si¢ wigczenia do
sieci kanalizacyjnej na trojnik pod katem 45°. Trojniki nalezy montowac z poderwaniem
0,2 m.

Przylacza kanalizacyjne o glebokosci rownej lub wigkszej niz 2,3 m winny by¢
wilaczane do sieci kanalizacyjnej tylko na studnie, bez wzgledu na odlegtos¢ pomiedzy

studniami na kanale.

Studnie inspekcyjne wykonane z tworzyw sztucznych winny by¢ o $rednicy
wewngetrznej co najmniej. 425 mm, wedtug katalogéw producentow.

Przylacza kanalizacyjne nalezy projektowaé zgodnie z normg PN-B-01707:1992
"Instalacje kanalizacyjne. Wymagania w projektowaniu".

4. Pompownie sieciowe

4.1. Pompownie sieciowe — wymagania ogolne.

1)

2)

Obiekt pompowni winien by¢ przystosowany do montazu barier ochronnych
1 pochwytow nad wejsciem do zbiornika. Dla obiektow wygrodzonych bariery
1 pochwyty winny by¢ zainstalowane jako elementy stafe.

Pompownie sieciowe $ciekdw muszg spetnia¢ wymagania Rozporzadzenie Ministra
Gospodarki Przestrzennej i Budownictwa z dnia 1 pazdziernika 1993r. w sprawie
bezpieczenstwa i higieny pracy w oczyszczalniach $ciekéw (Dz. U. nr 96 poz. 438 z
pozn. zm.)

4.2. Wymagania materiatowe

1)

Zbiorniki prefabrykowane posadowione na przygotowanym podiozu (ptyta
fundamentowa), wykonane z zywic poliestrowych wzmocnionych wtoknem
szklanym (GRP) lub zelbetowe taczone na uszczelki,

Standardy Techniczne Zamawiajgcego 33



ZECW
=* runc

2)

3)

4)

5)

6)

7)

8)

9)

10)

11)

Zbiorniki pompowni muszg spetnia¢ normy wytrzymatosciowe dla zbiornikow
catkowicie posadowionych w gruncie,

Srednica obudowy powinna by¢ dobrana do gabarytéow pomp i wyposazenia
wewngetrznego,

Przej$cia kro¢cow ttocznych przez $ciany zbiornika zaopatrzone w uszczelnienia
lancuchowe,

Przepusty/przejscia w $cianach dla rurociaggéw i kabli powinny by¢ szczelne i
elastyczne

Dno pompowni powinno by¢ tak wyprofilowane, aby w zadnym jego miejscu nie
nastepowato gromadzenie si¢ piasku i1 zawiesin. Minimalna wysoko$¢ skosu miedzy
$ciang zbiornika, a jego dnem powinna wynosi¢ 500 mm. Kat skosu winien wynosi¢
70° £ 5° (zapewnienie samooczyszczania pompowni), Wskazane jest stosowanie
wktadow samooczyszczajacych,

Obudowe pompowni nalezy wyposazy¢ w uchwyty dla zamocowania sondy
hydrostatycznej (ciagly pomiar poziomu $ciekow) oraz 2 ptywakowe sygnalizatory
poziomu (zabezpieczenie pomp przed pracg na sucho i poziom max.). Sonda
hydrostatyczna 1 sygnalizatory poziomu winny wspotpracowac z uktadem sterowania
pracg pompowni,

Pokrywy wlazowe =z materialu dostosowanego do potaczenia ze zbiornikiem
ptaszcza pompowni dla przewidzianych wlazéw ze stali nierdzewnej, spehiajace
nastgpujace wymagania: szczelne, zabezpieczajace przed dostaniem si¢ piasku
1 zanieczyszczen do zbiornika, z dwoma otworami kontrolnymi jednym dla
wyciagania pomp, drugim dla zaworéw.

W przypadku pompowni zlokalizowanych w pasie drogowym, bez wydzielonego
1 ogrodzonego terenu, nalezy zastosowac wilazy zeliwne klasy D400 ryglowane
w 1ilo$ci 1 o $rednicach umozliwiajacych swobodny demontaz pomp i innego
wyposazenia zbiornika,

Pokrywy wlazowe powinny by¢ zabezpieczone przed mozliwoscig wpadnigcia do
komory pompowni (mocowane na zawiasach) oraz zabezpieczone przed otwarciem
przez osoby niepowotane przy pomocy zamka,

Zawias pokrywy nalezy wyposazy¢ w blokade zabezpieczajaca przed samoczynnym
zamknigciem. Kat pelnego otwarcia pokrywy w pozycji zablokowanej winien
wynosi¢ min. 60° do powierzchni terenu. Otwarta pokrywa nie moze wspierac si¢ na
ogrodzeniu lub nadziemnych urzadzeniach technologicznych zwigzanych
Z pompownia,
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12)

13)

14)

15)

16)
17)

18)

19)

20)

21)

22)

23)

Zamek pokrywy wlazowej powinien by¢ nietypowy, dla utrudnienia wlamania,
odporny na zanieczyszczenia, uszkodzenia i warunki atmosferyczne,

Zbiornik pompowni powinien by¢ wyposazony w urzadzenia neutralizujace
substancje ztowonne,

Zbiorniki pompowni przy glebokosci wigkszej niz 6 m powinny by¢ wyposazone
w podesty uchylane umozliwiajace wycigganie pomp oraz drabinki zejSciowe ze stali
nierdzewnej w przypadku zbiornikow pompowni o $rednicy wigkszej niz 1,5 m.
Drabinka powinna umozliwi¢ zej$cie na dno zbiornika 1 posiada¢ szerokos¢ co
najmniej 30 cm, zgodng z normg PN-EN 547-1:2000, PN-EN ISO 14122-4:2005,

Do mocowania konstrukcji no$nych lub wsporczych lub innego wyposazenia statego
w zbiornikach pompowni nalezy stosowa¢ kotwy do betonu ze stali nierdzewnej,

Prowadnice rurowe pomp maja by¢ wykonane ze stali nierdzewnej,

Lancuchy do podwieszania pomp powinny by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
o $rednicy drutu oczka nie mniejszej niz 6,0 mm,

Rurociggi wewnatrz pompowni musza by¢ wykonane ze stali nierdzewnej
X5CrNil8-10 wedtug PN-EN 10088-1:2005 lub jej odpowiednika 1.4301 wg EN
10028-7 lub WNR; 304 wg AISI, oraz taczone przy wykorzystaniu kotnierzy ze stali
nierdzewnej,

Wszystkie spoiny powinny by¢ wykonane w technologii wtasciwej dla polaczen
spawanych stali nierdzewnej,

Elementy wyposazenia pompowni nalezy wykona¢ z materiatéw odpornych na
dziatanie $rodowiska agresywnego. Rury, ksztattki nalezy potaczy¢ z armaturg na
kohierze, §rubami z nakrgtkami i podkladkami ze stali nierdzewnej. Uszczelki
miedzy kotnierzami powinny by¢ z materiatu NBR,

W przypadku potaczenia rurociggéw tlocznych pomp w jeden przewod nalezy
zastosowac¢ trojnik dajacy jak najmniejsze straty ci$nienia przy calym zakresie
przepltywu $Sciekow,

Do potaczen kotnierzowych nalezy stosowaé kotnierze luzne pelne, nie dopuszcza
si¢ kolierzy wywijanych, odporne na warunki panujagce w pompowni o $rednicy
»owiercenia” na ci$nienie PN10. Kolnierze luzne nalezy montowaé na fabrycznie
wykonanych ,,wywijkach” wykonanych ze stali nierdzewne;j,

Pompownie powinny by¢ wyposazone w armatur¢ dla kazdej z pomp, umozliwiajaca
jej obstuge z poziomu terenu, bez koniecznosci wejscia do komory pompowni,
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24)

25)

26)

a)  Jako armatura zwrotna, powinny by¢ zastosowane zawory zwrotne z kulg pokryta
NBR,

b)  Jako armaturg odcinajgcg powinno si¢ stosowac zasuwy nozowe dwustronnie
szczelne,

c) armatura zwrotna i odcinajgca powinna by¢ tak umiejscowiona, aby mozliwe bylo jej
otwieranie i zamykanie z poziomu terenu badz pokrywy bez koniecznosci wchodzenia
do komory pompowni lub studzienki z mozliwoscig wykorzystaniu standardowego
klucza do zasuw,

W celu nie dopuszczenia do pojawienia si¢ réznych potencjaldw 1 niebezpiecznych
napi¢c¢ elektrycznych na przedmiotach metalowych (drabinka, podest, prowadnice,
korpusy silnikow pomp), nalezy zastosowa¢ mostki i potagczenia wyrownawcze,

Przewod wyréwnawczy nalezy prowadzi¢ od punktu do punktu z koncowym
podtaczeniem do gldwnej szyny ekwipotencjalnej,

Na przewodach tlocznych pompowni, znajdujacych si¢ w obrebie studni lub
w komorze zasuw, nalezy zainstalowac przeptywomierze elektromagnetyczne.

4.3. Wymagania dla pomp w pompowniach sieciowych.

W pompowniach sieciowych powinny by¢ zastosowane pompy wirowe odsrodkowe
z wirnikami o geometrii odpornej na zawijanie si¢ materiatow wtoknistych o jak najwickszym
wolnym przelocie, nie mniejszym niz 50 mm:

1)

2)

3)

4)

5)
6)

Wirnik powinien by¢ wykonany ze stali nierdzewnej lub pokryty materiatem
odpornym na $cieranie i korozyjne dziatanie $ciekow,

Uszczelnienie walu powinno by¢ mechaniczne, podwojne, od strony wirnika
powierzchnie uszczelniajace z weglika krzemu w postaci dwoch — uszczelnien
mechanicznych przedzielonych komora olejowa,

Elementy mocujace korpus 1 wirnik wykonane ze stali nierdzewnej,

Silniki pomp odsrodkowych przystosowane do pracy w trybie S1, takze w uktadzie
wynurzeniowym, zasilanie silnikéw pomp, standardowe trojfazowe, 0,4 kV 50Hz ,

Uszczelnienie kabla zasilajagcego w postaci dtawika kablowego oraz zalanie zywica,

Wymagany Stopien ochrony silnika - IP68.

4.4, Zasilanie i instalacje elektryczne przepompowni $ciekow.

1)

zasilanie jednostronne i zasilanie awaryjne z przewoznego agregatu pradotworczego,
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2) uktad zasilania wyposazony w przetacznik rodzaju zasilania ,sie¢ - agregat”
gwarantujacy separacj¢ zasilania,

3) nalezy opracowaé i uzgodni¢ z dostawca energii elektrycznej instrukcje wspolpracy
dla przypadkow zasilania z agregatu,

4) instalacje o$wietleniowg zbiornika pompowni i terenu pompowni,

5) uktad sterowania winien by¢ wyposazony w awaryjne zasilanie uktadow pomiarowych
dzialajace przez co najmniej 30 minut,

6) gniazdo serwisowe trojfazowe 400 V 32 A i gniazdo 230 V.

4.5. Obwody sterownicze i sygnalizacyjne (AKPiA)

Sterowanie z wykorzystaniem sterownika, lokalne automatyczne i r¢czne, przesyt danych ze

sterownika z wykorzystaniem modutu komunikacji GPRS. Nalezy przewidzie¢ mozliwo$¢
sterowania zdalnego praca pomp z wykorzystaniem modutu komunikacji GPRS. Wizualizacja
oraz mozliwo$¢ wprowadzania niezb¢dnych nastaw technologicznych na dotykowym panelu
graficznym,;

1) System automatycznego sterowania i kontroli pracy przepompowni realizowa¢ winien
nastepujace czynnosci:

a)
b)

c)

d)

g)

h)

uruchamianie urzadzen,

sterowanie pracg pomp w zaleznosci od pomiaréw hydrostatycznego miernika
poziomu (pompownie ,,mokre”) lub sond wibracyjnych (pompownie ,,suche”),

awaryjne zalaczanie lub wylaczanie pomp od wylacznikow ptywakowych w
wypadku awarii sterownika lub hydrostatycznego miernika poziomu,

zabezpieczenia cyfrowe silnikow z mozliwo$cig nastaw pradowych,
sygnalizacja i pomiary w szafie sterowniczej,
naprzemienne zatgczenie poszczegolnych pomp,

pomiar czasu pracy poszczegolnych pomp z podaniem czasu pozostatego do ich
przegladu,
kontrola 1 sygnalizacja stanu pracy poszczegolnych obwodow (zadziatanie

zabezpieczen, uszkodzenie stycznikow),

awaryjne zalaczanie i wylgczanie pomp w oparciu o wytaczniki ptywakowe lub
hydrostatycznego miernika poziomu,
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2)

3)

4)

j)  odczyty wszystkich parametrow pracy urzadzen na panelu,
k) mozliwo$¢ zmian nastaw parametrOw pracy pompowni z poziomu panelu,
1) sygnalizacja awarii zrédta zasilania,

m) sygnalizacja osiggni¢cia poziomOw awaryjnych - poziomy maksymalny i
minimalny,

n) sygnalizacja antywlamaniowa.

System kontroli i pomiaréw powinien obejmowac nizej przywotane stany:
a) awaria pomp,

b) pomiary parametrow pracy silnikow pomp (prad, moc, energia, cos @),
c) zanik napig¢¢ zasilajacych i sterowniczych poszczegodlnych zasilaczy,
d) pomiar poziomu $ciekow,

€) pomiar napigcia,

f) pomiar przeptywu (jezeli jest wymagany dla pompowni),

g) otwarcie drzwiczek szafy zasilajgco-sterowniczej,

h) wlamanie do pompowni.

Wizualizacja stanu pompowni na panelu powinna obejmowac:

a)  zliczanie godzin pracy urzadzen technologicznych,

b)  pomiar czasu pozostatego do przegladu lub innej czynno$ci serwisowej,
c)  stany alarmow technologicznych,

d)  stany alarmow technicznych i zabezpieczen,

e) uklad nadzoru wykonania niezb¢dnych czynnosci serwisowych i §ledzenie ich
wykonania w czasie,

f)  remanencj¢ parametrow w przypadku zaniku napig¢cia zasilajacego,

g)  zadzialanie SZR.

W ramach zdalnego powiadamiania dostepne i1 aktywne winny by¢ transmisje:
a)  stany alarmow technologicznych,

b)  stany alarmow technicznych i1 zabezpieczen, w tym zanik i powrot napigcia
zasilajacego,

¢)  wlamanie do obiektu otwarcie drzwiczek szafy zasilajaco-sterowniczej,
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d) zadziatanie SZR.

5. Wymagania dla armatury kanalizacyjne;j.

ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. wymaga, aby dostarczana armatura pochodzita od jednego
producenta.

5.1. Zasuwy kolnierzowe do $ciekow.

1)

2)
3)
4)

5)

6)
7)

8)

9)
10)

11)

Wykonane z zeliwa sferoidalnego (Min GGG 40) malowane farbg epoksydowa
zgodnie z normg GSK (min 250pum ).

Pelny przelot zasuwy, bez przewezen na wysokosci klina.
Dhugos¢ zabudowy wg F4 — Krotkie.

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomoca profilowanej uszczelki zaglebionej
w korpusie.

Sruby aczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masa uszczelniajaca na
g0r3co.

Trzpien wykonany ze stali nierdzewnej walcowany na zimno.

Potrojne uszczelnienie trzpienia (pierScien gorny, 4 o-ringi oraz uszczelka
manszetowa)

Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewngetrznie i wewnetrznie powtoka
NBR z pelnym przelotem.

Prowadzenie klina w prowadnicach stanowigcych integralng cze¢$¢ korpusu zasuwy.

Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materialu poréwnywalnego pod
wzgledem odpornosci 1 wytrzymatosci.

Obudowy do zasuw teleskopowe o dtugosci L=1050 -1750 mm, wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE, z uniwersalnym kotpakiem goérnym oraz
trwatym oznakowaniem na rurze, wymiardéw zasuwy i dlugosci przedtuzacza.

5.2.Zasuwy nozowe.

Konstrukcja zasuwy, ptytowa, dwukierunkowa, bez-gniazdowa, w wykonaniu, jak

ponizej:

1))

ptyty dolne, wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4401 odpornej na dziatanie $ciekow;
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2)

3)
4)
5)

6)

7)
8)

9)

10)
11)
12)

13)

plyty gorne, wykonane ze stali kwasoodpornej 1.4401, plyty gérne stanowig ostong
bezpieczenstwa dla pracujacego noza; jak rowniez posiadajg nacigcie umozliwiajace
okreslenie pozycji noza;

Trzpien wznoszacy lud niewznoszacy wykonany ze stali nierdzewnej min. AISI 316;
Nakretka trzpienia wykonana z mosiagdzu o podwyzszonej wytrzymatosci;

Kotko reczne, wykonane ze stali St. 52, chronione przed korozja powloka z farb
epoksydowych o min. grubosci 150 pm;

N6z zasuwy wykonany ze stali kwasoodpornej 1.4401, w pozycji otwarte]
catkowicie ostoniety przez ptyty gorne;

Sruby, nakretki i podktadki wykonane ze stali kwasoodpornej AISI 1.4401;

Uszczelnienie obwodowe z gumy NBR, zawulkanizowanej na metalowym rdzeniu
wzmacniajacym;

Uszczelnienie dtawicowe z gumy NBR, z mozliwoscig regulacji docisku;
Zamknigcie zasuwy na zasadzie bez-tarciowe;;

Owiercenie kotnierzy zgodnie z norma DIN 2501;

Zastosowanie, dla wody 1 $ciekoOw sanitarnych do temperatury nie wyzszej niz
80°C;

Zapewniona mozliwo$¢ opcjonalnego zamontowania skrobakéw noza, deflektora
przeplywu i przystony regulacyjnej typu V;

5.3.Przepustnice do $ciekéw .

1)

2)

3)

4)

Konstrukcja centryczna, dwukierunkowa oraz regulacyjna o liniowej charakterystyce
przeptywu;

Szczelno$¢ potwierdzona proba szczelnosci woda zgodnie z PN-EN 1074 11 2
1 PN-EN 12266, proba sprawnosci otwarcie/zamknigcie

Figura przepustnicy, migdzykolnierzowa, krotka — wg normy ISO 5752, (DIN 3202-
K1),

Korpus wykonany z zeliwa sferoidalnego (min. GGG-40) pokrytego powloka
epoksydowa, o min. grubosci 250 um;
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5)

6)

7)

8)
9)

10)
11)

Uszczelnienie obwodowe przepustnicy wykonane z gumy NBR, wulkanizowane
bezposrednio do korpusu i kohierzy; pod minimalnym ci$nieniem wulkanizacji 30,0
bar)

Dysk wykonany ze stali nierdzewnej, DUPLEX

Potaczenie dysku z walkiem powinno by¢ wzmocnione za pomocg sworzni
stozkowych;

Watek dysku: dwudzielny, tozyskowany w korpusie;

Lozyskowanie watka — tozyska §lizgowe; tuleja ze stali nierdzewnej powleczona
teflonem (PTFE),

Uszczelnienie watka , jako o-ringi z gumy EPDM;
Przektadnia §limakowa do przepustnicy sktadajaca si¢ z elementow:
a)  korpus — zeliwo lub stal, zabezpieczone przed korozja powtoka epoksydowa;

b)  konstrukcja regulacyjna (mechanizmy z brazu), przystosowana do montazu
kotka rgcznego 1 napedu elektrycznego,

¢)  wodoodporna, bezobstugowa, samoblokujaca w kazdym potozeniu,
d) wyposazona w mechaniczne, krancowe ograniczniki ruchu,
e)  stopien szczelnosci min. IP 68;

f)  kotko przektadni ze stali weglowej, z powloka epoksydowa.

5.4.Zawory kulowe kolnierzowe

1)
2)
3)

Zabudowa: kolierzowa zgodna z norma DIN 3202, F6;
Owiercenie kotnierzy: zgodnie z norma DIN 2501;

Testy szczelnosci:

a)  proba szczelnosci woda wg ISO 5208 oraz LGA,

b)  szczelno$¢ zamknigcia przy ci$nieniu roboczym: 1,1 x PN,
c¢)  wytrzymatos¢ korpusu: 1,5 x PN,

d)  szczelno$¢ zamknigcia przy niskim ci$nieniu: 0,2 bar,

e) dla DN <DN 100: max. przeciek = 1 litr / 10 min.,

f)  dla DN > DN 100: max. przeciek = 3 litry / 10 min.

4) Korpus i pokrywa: z zeliwa sferoidalnego min. (GGG-40), z powtoka ochronng z farb

epoksydowych wg wymogoéw GSK - RAL, o min. grubosci 250 pm;
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5) Odlew korpusu z oznakowaniem okreslajacym: producenta, $rednice DN, ci$nienie
nominalne 1 materiat korpusu;

a)
b)
c)
d)
e)
f)

g)
h)

siedzisko kuli w korpusie toczone;

zawOr z pelnym przelotem w pozycji otwarte;j;

podczas przeplywu medium kula musi znajdowac si¢ zawsze ruchu wirowym;
zawOr z mozliwoscig stosowania w pozycji pionowej i poziomej;

$ruby pokrywy: ze stali nierdzewne;j;

uszczelka potaczenia pokrywy 1 korpusu: z gumy NBR, zaglebiona w rowku
w korpusie;

kula: DN 50 - 100: rdzen z aluminium

DN 125 - 400: rdzen z zeliwa szarego (GG-25), nawulkanizowany zewnetrznie
powloka z gumy NBR o min. grubosci 1,5 mm;

5.5.Zawory odpowietrzajaco — napowietrzajace.

1)

2)
3)
4)
5)
6)
7)

Zasada dziatania - 2-stopniowy, automatyczno — kinetyczny,

a)

b)

c)
d)

zamykanie zaworu tylko na skutek wzrostu poziomu cieczy, konstrukcja
zapobiegajaca ,,porywaniu” ptywaka i1 zamykanie zaworu przez strumien
powietrza,

zamykanie dysz roboczych poprzez ,,uszczelke rozwijang” z gumy EPDM,
samoczyszczacy mechanizm zamykajacy;

konstrukcja umozliwiajaca plukanie i mycie wszystkich cze$ci roboczych
zaworu strumieniem zwrotnym, bez koniecznos$ci jego rozkrecania;

przytacze kotnierzowe PN 10;

korpus zaworu wykonany ze stali kwasoodpornej AISI 316

pltywak zaworu wykonany ze spienionego polipropylenu;

elementy metalowe zaworu wykonane ze stali nierdzewnych;

korpus zaworu wyposazony w spustowy zawor kulowy;

dysze robocze zintegrowane:

a)
b)

zakres cisnien roboczych dla dysz: 0,2 — 10,0 bar,
pole powierzchni otworéw roboczych dysz:

e tryb automatyczny - minimum 10 mm?,
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8)

e tryb kinetyczny - minimum 800 mm?;

Charakterystyka pracy:

a)  1-stopien: faza kinetyczna (napetnianie lub oprdznianie wodociggu):
e  odpowietrzanie — min. 380 m?/h,
o napowietrzanie — min. 280 m>/h;

b)  2-stopien: faza automatyczna, praca pod ci$nieniem roboczym:
e  odpowietrzanie — min. 100 m%/h;

c¢)  Ciezar: maksymalnie. 5,0 kg;

d)  Wysoko$¢: maksymalna ok. 45 cm;

e) Dostepne opcje:
o blokada napowietrzania,
J blokada odpowietrzania,

o przystawka przeciwuderzeniowa;

5.6. Czyszczaki rewizyjne z zaworem hydrantowym

1)
2)
3)

4)

5)
6)

7)
8)

Zabudowa kohierzowa zgodna z normg DIN 28600 — EN545;
Owiercenie kolnierzy wedlug normy DIN 2501;

Testy:

a)  proba szczelnosci wodg wg DIN 3230 cz.4,

Korpus i pokrywa okna rewizyjnego wykonanie z zeliwa sferoidalnego (GGG-50),
z powtoka ochronng z farb epoksydowych, o min. grubosci 250 pm;

Sruby, podktadki i nakretki pokrywy wykonaner ze stali kwasoodpornej AISI 316,

Uszczelka potaczenia pokrywy i1 korpusu: profilowana typu o-ring z gumy NBR,
otworami na $ruby pokrywy,

Szerokos¢ okna rewizyjnego: rowna $rednicy nominalnej DN,

Opcjonalnie wyposazenie stanowi zawor hydrantowy ZH-52, z nasadg typu Storz,
a)  korpus zaworu: odlew aluminiowy AK11,

b)  trzpien zaworu: mosigdz Mo58,

c) adapter przylacza zaworu: stal kwasoodporna AISI 316,
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5.7.Zastawki kanalowe.

1) Zasuwa wrzecionowa nascienna z przelotem okragltym

a)
b)

c)
d)

2

h)

)
k)
)

m)

Zasuwa jest przeznaczona do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu;

Obustronnie szczelna do 0,6 bar wg PN-EN 12266-2, klasa szczelnosci C,
tabela A.5 (max nieszczelnos$¢ 0,03 X DN [mm3/s]);

Max ci$nienie statyczne 0,6 bar, max ci$nienie pracy 0,6 bar;

Wymagana analiza napr¢zen i odksztalcen statycznych plyty wykonana
Metoda Elementow Skonczonych — zataczy¢ wyniki symulacji komputerowe;j
do akceptacji;

Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysytka w obecno$ci Inwestora, jezeli
bedzie takie wymaganie, a protokoét z testu bedzie dostarczony wraz z dostawa;

Uszczelnienie gldowne wymienialne w formie jednej uszczelki typu O-ring
okragtej typu SAFOX, wymienialnej od przodu zasuwy bez jakiegokolwiek
demontazu zasuwy;

Uszczelka O-ring typu SAFOX jest jedynym uszczelnieniem zasuwy pomi¢dzy
plyta zasuwy, ramg zasuwy, a §ciang;

Material uszczelek EPDM;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych stal 1.4301, elementy ze
stali nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
cato$ciowej pasywacji,

Zasuwy powinny zapewnia¢ gladki przelot dna;
Montaz nascienny za pomocg kotw chemicznych;

Wykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1,
tabela 3 wiersz 7 (max nierowno$¢ 2 mm na dtugosci 2 m);

Nakretka wrzeciona z brazu, samo oczyszczajaca si¢.

2) Zasuwa wrzecionowa nascienna czworokatna XL-4

a)
b)

c)

Zasuwa jest przeznaczona do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu;

Obustronnie szczelna do cis$nienia statycznego 0,6 bar wg PN-EN 12266-2,
klasa szczelnosci C, tabela A.5 (max nieszczelno$é 0,03 X DN [mm?/s]);

Wymagana analiza napr¢zen i odksztalcen statycznych plyty wykonana
Metoda Elementéw Skonczonych — zataczy¢ wyniki symulacji komputerowe;j
do akceptacji;
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Ny

d) Testowane cisnieniowo w fabryce przed wysylka w obecnosci Inwestora, jezeli

e)
f)

g)

h)
i)
)

k)

bedzie takie wymaganie, a protokoét z testu bedzie dostarczony wraz z dostawg);

Uszczelnienie gldwne wymienialne, mocowane wylacznie do plyty
(zawieradla) zasuwy;

Materiat uszczelek EPDM; uszczelnienie wymienialne;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych stal 1.4301, elementy ze
stali nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
catosciowej pasywacji;

Zasuwy powinny zapewnia¢ gtadki przelot dna;
Montaz nascienny za pomocg kotew chemicznych;

Wykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1,
tabela 3 wiersz 7 (max nierdwnos$¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m);

Nakretka wrzeciona z brazu, samo oczyszczajace si¢;

3) Zastawka kanatowa czworokatna XL-3

a)
b)

c)

d)

2
h)

)

Zasuwa jest przeznaczona do pracy zamknij/otworz bez dtawienia przeptywu;

Obustronnie szczelna wysokosci ptyty wg PN-EN 12266-2, klasa szczelnosci
C, tabela A.5 (max nieszczelno$¢ 0,03 X DN [mm3/s]);

Wymagana analiza naprezen 1 odksztatcen statycznych plyty wykonana
Metoda Elementow Skonczonych — zataczy¢ wyniki symulacji komputerowe;j
do akceptacji;

Uszczelnienie gldwne wymienialne, mocowane wylacznie do plyty
(zawieradla) zasuwy;

Materiat uszczelek EPDM; uszczelnienie wymienialne;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych stal 1.4301, elementy ze
stali nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
catosciowej pasywacji;

Zasuwy powinny zapewnia¢ gtadki przelot dna;
Montaz do zabetonowania w szczelinach kanatu,

Wykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1,
tabela 3 wiersz 7 (max nierdwnos$¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m);

Nakretka wrzeciona z brazu, samo oczyszczajace si¢;

4) Zastawka nascienna czworokatna z plyta opuszczang (przelewowa) XL-3-LT
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2)
h)

)

Zastawka jest przeznaczona do pracy regulacyjnej;

Obustronnie szczelna wg DIN 19569-4 klasa szczelnos$ci 4, do wysokos$ci
piyty;
Wymagana analiza napr¢zen i odksztalcen statycznych plyty wykonana

Metoda Elementow Skonczonych — zataczy¢ wyniki symulacji komputerowe;j
do akceptacji;

Uszczelnienie gldwne wymienialne,
Montaz nascienny za pomocg kotw chemicznych;

Wykonanie catkowicie z materiatow nierdzewnych stal 1.4301, elementy ze
stali nierdzewnej spawane oraz zabezpieczone antykorozyjnie za pomoca
catosciowej pasywacji;

Zasuwy powinny zapewnia¢ gladki przelot dna;
Montaz nascienny za pomocg kotw chemicznych;

Wykonanie $cian zgodnie z DIN 18202 tabela 1, wiersz 6, tabela 2 wiersz 1,
tabela 3 wiersz 7 (max nierdwnos$¢ 2 mm na dtugos$ci 2 m);

Nakretka wrzeciona z brazu, samo oczyszczajace si¢;

6. Dokumentacja projektowa dla sieci kanalizacyjnej.

6.1. Dokumentacja projektowa kanalizacji

1. Czg$¢ opisowa:

a)
b)

opis techniczny z obliczeniami,

dobor projektowanych urzadzen,

2. Czgs¢ graficzna:

a)

b)

¢)

plan sytuacyjny w skali 1:500, opracowany na kopii aktualnej mapy do celow
projektowych,

profile podtuzne w skali 1:500 lub mniejszej, umozliwiajacej czytelne
wrysowanie  wszystkich  elementow istniejagcego 1  projektowanego
podziemnego wuzbrojenia 1 zagospodarowania terenu W  obszarze
projektowanych przytaczy,

dodatkowe rysunki wynikajace z potrzeb zaprojektowania przytaczy,

3. Wymagane zalaczniki:
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b)

kserokopia aktualnych warunkow technicznych oraz danych technicznych do
projektowania, wydanych przez Spotke 1 ich oryginaty, zwracane inwestorowi
wraz z dokumentacja techniczng,

kserokopia protokotu z narady koordynacyjnej, jezeli jest wymagana lub byta
przeprowadzana na wniosek, dotyczacej uzgodnienia tras projektowanych sieci
kanalizacyjnych, organizowanej przez starost¢ powiatu, na terenie ktorego
planowana jest inwestycja, wraz z mapa do celéw projektowych
z naniesionymi trasami projektowanych sieci kanalizacyjnych dotgczone do
kazdego egzemplarza dokumentacji technicznej i ich oryginaly, zwracane
inwestorowi wraz z dokumentacja techniczna,

uzgodnienia, opinie, pozwolenia oraz inne dokumenty 1 decyzje wynikajace
z warunkow technicznych oraz obowigzujacych przepisow, wydane przez
wlasciwe organy oraz wynikajace z protokotu z narady koordynacyjne;j,

uzgodnienia z zarzadcami uzbrojenia kolidujacego z projektowang siecig
1 przylaczami,

decyzja lokalizacyjna lub zgoda na lokalizacj¢ sieci kanalizacyjnej od
wiascicieli dzialek, na ktorych jest ono przewidziane,

kserokopia dokumentu potwierdzajacego uprawnienia projektanta oraz
zaswiadczenie o jego przynaleznosci do wilasciwej Izby Inzynierow
Budownictwa.

6.2. Dokumentacja projektowa przylacza kanalizacyjnego.

1)

2)

Cze$¢ opisowa:

a)
b)

opis techniczny z obliczeniami,

dobor projektowanych urzadzen,

Czes¢ graficzna:

a)
b)

d)

plan sytuacyjny, opracowany na kopii aktualnej mapy do celow projektowych,

profile podtuzne w skali 1:100 lub mniejszej, umozliwiajacej czytelne
wrysowanie  wszystkich  elementéw  istniejacego 1  projektowanego
podziemnego wuzbrojenia 1 zagospodarowania terenu W  obszarze
projektowanych przytaczy,

rzut w skali 1:100 lub 1:50 szczegdélu wiaczenia do istniejacej sieci
kanalizacyjnej

dodatkowe rysunki wynikajace z potrzeb zaprojektowania przytacza,
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3) Wymagane zatgczniki:

a)

b)

g)

h)

kserokopia aktualnych warunkow technicznych oraz danych technicznych do
projektowania, wydanych przez Spoltke i ich oryginaty, zwracane inwestorowi
wraz z dokumentacja techniczng,

kserokopia protokotu z narady koordynacyjnej, jezeli jest wymagana lub byta
przeprowadzana na wniosek, dotyczacej uzgodnienia tras projektowanych
przytaczy kanalizacyjnych, organizowanej przez starost¢ powiatu, na terenie
ktorego planowana jest inwestycja, wraz z mapg do celow projektowych
z naniesionymi trasami projektowanych przylaczy kanalizacyjnych dotaczone
do kazdego egzemplarza dokumentacji technicznej i ich oryginaty, zwracane
inwestorowi wraz z dokumentacja techniczna,

uzgodnienia, opinie, pozwolenia oraz inne dokumenty i decyzje wynikajace
z warunkow technicznych oraz obowigzujacych przepisow, wydane przez
wlasciwe organy oraz wynikajace z protokotu z narady koordynacyjne;j,

uzgodnienia z zarzadcami uzbrojenia kolidujacego z projektowanymi
przyltaczami;

zgoda na wybudowanie przytacza kanalizacyjnego od wiascicieli dziatek, na
ktorych jest ono projektowane,

uzgodnienie z wlascicielem nieruchomosci, w formie podpisu wilasciciela na
dokumentacji technicznej lub dotgczonego o$wiadczenia o zapoznaniu si¢ z
dokumentacja techniczng przylacza kanalizacyjnego. Je§li wlasciciel
reprezentowany jest przez inny podmiot, nalezy zalaczy¢ pelnomocnictwo
wystawione na osob¢ reprezentujaca wiasciciela, dotyczace realizacji przytacza
wodociggowego lub kanalizacyjnego,

aktualny dokument potwierdzajacy prawo do dysponowania nieruchomoscig na
cele budowlane (wypis z ksiggi wieczystej, odpis aktu notarialnego, umowa
najmu, dzierzawy lub decyzja administracyjna, wypis z rejestru gruntéw,
postanowienie sadu itp.) lub os$wiadczenie o posiadanym prawie do
dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane,

kserokopia dokumentu potwierdzajacego uprawnienia projektanta oraz
zaswiadczenie o jego przynaleznosci do wilasciwej Izby Inzynieréw
Budownictwa.

6.3. Dokumentacja projektowa pompowni sieciowej.

1) Czg$¢ opisowa:
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a)
b)

opis techniczny z obliczeniami,

dobor projektowanych urzadzen,

2) Czg$¢ graficzna:

a)

b)

c)

d)
e)

plan sytuacyjny w skali 1:500, opracowany na kopii aktualnej mapy do celow
projektowych,

rysunki w skali 1:500 lub mniejszej, umozliwiajacej czytelne wrysowanie
wszystkich elementéw projektowanej pompowni i zagospodarowania terenu,

projekt przytacza energetycznego, jezeli nie jest ono realizowane przez
dostawce energii,

warunki zasilania energetycznego wydane przez dostawce energii,

projekt zasilania energetycznego pompowni i AKPiA,

3) Wymagane zatgczniki:

a)

b)

g)

kserokopia aktualnych warunkoéw technicznych oraz danych technicznych do
projektowania, wydanych przez Spoltke i ich oryginaty, zwracane inwestorowi
wraz z dokumentacja techniczng,

kserokopia protokotu z narady koordynacyjnej, jezeli jest wymagana lub byta
przeprowadzana na wniosek, dotyczacej uzgodnienia tras projektowanej
pompowni oraz przewodow tlocznych, organizowanej przez starost¢ powiatu,
na terenie ktorego planowana jest inwestycja, wraz z mapa do celow
projektowych ~ z  naniesionymi trasami  projektowanych  urzadzen
kanalizacyjnych dotaczone do kazdego egzemplarza dokumentacji technicznej
1ich oryginaty, zwracane inwestorowi wraz z dokumentacja techniczna,

uzgodnienia, opinie, pozwolenia oraz inne dokumenty i1 decyzje wynikajace

z warunkoéw technicznych oraz obowigzujacych przepisow, wydane przez
wlasciwe organy oraz wynikajace z protokotu z narady koordynacyjnej,

uzgodnienia z zarzagdcami uzbrojenia kolidujacego z projektowang pompownig
1 przewodami ttocznymi,

decyzja lokalizacyjna lub zgoda na lokalizacj¢ sieci kanalizacyjnej od
wilascicieli dziatek, na ktorych jest ono przewidziane,

kserokopia dokumentu potwierdzajacego uprawnienia projektanta oraz
zaswiadczenie o jego przynaleznosci do wilasciwej Izby Inzynieréw
Budownictwa.
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7. Dokumentacja powykonawcza odbior robot.

7.1. Wymagania ogolne dla dokumentacji powykonawczej.

1)

2)

3)

4)

5)

6)

7)

Dokumentacja powykonawcza winna obejmowac i opisywacé catos¢ wykonanych
robot, w tym zawiera¢ dokumentacje geodezyjno-wykonawczg (inwentaryzacje).

Dokumentacja powykonawcza powinna zawiera¢ wszystkie zmiany wynikle
trakcie realizacji Robdt naniesione na dokumentacje projektowa przekazang do
realizacji.

Inwentaryzacja winna by¢ wykonana zgodnie z obowigzujacymi, w tym zakresie,
przepisami na mapach sytuacyjno-wysokosciowych w skali 1:500 obejmujacych
pelne sekcje map.

Powykonawcza inwentaryzacja powykonawcza wina zawierac;
a) pelne uzbrojenie zamontowane na przewodach,

b) szczegotowy wykaz dlugosci wybudowanej sieci w rozbiciu na ulice i $rednice
przewodow,

c) szczegdtowy wykaz wykonanych odcinkow sieci i przytacz z podaniem adresu
nieruchomosci, $rednicy, dtugos$ci 1 materiatu, z ktérego wykonano odcinek.

Dokumentacja Wykonawcy w wersji papierowej winna by¢ potwierdzona przez
Kierownika Budowy i Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Dokumentacja winna by¢ przekazana w 1 egzemplarzu w wersji papierowej oraz
w 1 egzemplarzu w wersji numerycznej (elektroniczne;j).
Wersja numeryczna winna by¢ zgodna z ponizszymi wymaganiami:
a) dokumentacja geodezyjna jako pliki z rozszerzeniem *map oraz *dgn oraz
*kml,
b) opisy, =zestawienia, specyfikacje, arkusze kalkulacyjne w formatach

obslugiwany przez aplikacje: MS Word, MS Excel,

c) rysunki dokumentacji projektowej, na ktorych wprowadzono zmiany
powykonawcze moga by¢ dostarczone w postaci zeskanowanych kopii w
formacie *pdf.

d) Dokumentacja w wersji numerycznej (elektronicznej) powinna by¢ przekazana
na ptytach CD lub DVD.
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7.2. Wymagane dokumenty na potrzeby odbioru robét.

Do odbioru powinny by¢ przygotowanie i przedstawione przez Wykonawce nastepujace

dokumenty:
1) Dziennik Budowy,
2) Dokumentacja projektowa z naniesionymi wszystkimi zmianami wprowadzonymi

3)

4)

5)

6)

7)
8)

9)
10)

w czasie wykonywania robot,
Dokumentacja geodezyjna (inwentaryzacja geodezyjna), zawierajaca, co najmniej;

a) kopia mapy powstalej w oparciu o geodezyjng inwentaryzacj¢ powykonawcza
w skali 1:500,

b) szkice polowe z naniesionymi domiarami, dlugo$ciami odcinkoéw, $rednicami
przewodow,

c) Operaty powykonawcze wykonanych w pasach drogowych — w przypadkach,
gdy beda wymagane przez Zarzadcoéw tych terenow,

Dla drég stanowiacych wilasno$¢ Gminy Choroszcz lub bedacych w uzytkowaniu
przez Gming Miasto Choroszcz Wykonawca przedstawi protokoly odbioru
nawierzchni z zapisem “bez uwag”’, podpisane przez uprawnionego pracownika
zarzadcy drogi.

Oswiadczenie Kierownika budowy, ztozone zgodnie z art. 57 ust.1 p.2 ustawy Prawo
Budowlane:

a) O wykonaniu catego zadania, zgodnie z Projektem Budowlanym, warunkami
pozwolenia na budowe i warunkami technicznymi wykonania i odbioru (w tym
zgodnie z powotanymi w warunkach przepisami i polskimi normami),

b) O doprowadzeniu do nalezytego stanu i porzadku terenu budowy, a takze gdy
roboty byly prowadzone w pasie drogowym, ulicy 1 sgsiadujgcych
nieruchomosci,

Plyte z nagraniem monitoringu telewizyjnego przebudowanej lub wybudowanej
kanalizacji,

Protokoty z prob szczelnosci przewodow kasnalizacyjnych,

Protokot odbioru robdt lub czgséci robot wraz z opisem dokonanych zmian jakie byly
konieczne w trakcie realizacji zaméwienia,

Protokoty odbioru pasa drogowego przez zarzadce¢ drogi ,

Protokét z rozruchu pompowni sieciowe] Sciekéw (jezeli w zakresie robot byta
pompownia),
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11)

12)
13)
14)
15)

16)

Jezeli wymagane bedzie uzyskanie pozwolenia na uzytkowanie dla wykonanych
robot, wykonawca przedstawi wszystkie dokumenty wymagane do jego uzyskania,

Dokumentacje techniczno-ruchowg zastosowanych urzadzen,
Protokotly badania zageszczenia gruntu,
Karty katalogowe zastosowanych materiatow,

Wszystkie instrukcje ruchowe, stanowiskowe, bhp i przeciwpozarowe i inne, jezeli
ich wykonanie byto wymagane umowa.

Dokumentacj¢ szkolenia pracownikow Zamawiajagcego =z zakresu obstugi
wybudowanych instalacji technologicznych, wraz z dowodami potwierdzajacymi
nabycie wystarczajacych umiejetnosci do samodzielnej obstugi.
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WYMAGANIA DLA INSTALACJI CIEPLOWNICZYCH.

ZECWiK w Choroszczy Sp. z o0.0. wymaga, aby wszystkie elementy systemu sieci
cieplowniczej pochodzity od jednego dostawcy.

1. Zakres robot

Niniejsze wymagania dotycza wszystkich robot na sieciach cieptowniczych, dla ktorych
operatorem jest ZECWiK w Choroszczy Sp. z 0.0. Roboty, ktorych dotycza niniejsze
wymagania, obejmujg wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu wykonanie robot
montazowych zwigzanych z wykonaniem sieci cieptowniczej, jej przebudowa lub
usuwaniem kolizji.

2. Materialy

2.1. Rury

1. Sie¢ cieptownicza ma by¢ wykonana z rur i ksztaltek stalowych preizolowanych
taczonych poprzez spawanie elektryczne z systemem alarmowym

2. Rura przewodowa winna by¢ atestowang rurg stalowa. Wspotczynnik przewodzenia

ciepta 2 < 0,027 W/mK

2.2. Armatura i ksztaltki

Armatura i ksztattki powinny by¢ wykonane wykonane zgodnie z normg PN-EN 448

2.3.1zolacja

Jako izolacja, powinna by¢ stosowana pianka poliuretanowa speiniajgca wymagania normy
PN-EN 253.

2.4. Transport rur i ksztaltek.

1. Do przewozu materiatow nalezy wykorzystywaé¢ samochody skrzyniowe do 5T oraz
samochody dostawcze. Sposdb zabezpieczenia i ulozenia materiatow, armatury i
sprzetu musi zapewnia¢ nieuszkodzenie ich podczas transportu.

2. Uzyte s$rodki transportu muszg by¢ sprawne technicznie 1 obstugiwane przez
uprawnionych kierowcow.

3. Rury musza by¢ transportowane na samochodach o odpowiedniej dhugosci.
Powierzchnia tadunkowa musi by¢ wolna od przedmiotow o ostrej krawedzi .
Podczas transportu, przetadunku i magazynowania rur i ksztaltek nalezy unika¢ ich
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zanieczyszczenia. Oba konce rury przewodowej maja by¢ zabezpieczone fabrycznie
nasadkami, ktore moga by¢ zdjete dopiero tuz przed montazem elementu.

. Armaturg i1 akcesoria nalezy posortowac i sktadowa¢ w suchym, chronionym przed

mrozem 1 bezposrednim promieniowaniem stonecznym pomieszczeniu. Ponadto
zaleca si¢, aby w pomieszczeniu tym, w ktorym zostang zlozone wszystkie te
materiaty razem, istniala mozliwo$¢ utrzymania temperatury wewnetrznej mi¢dzy +
15°C a +25°C.

13. Roboty budowlano - montaZowe.

3.1. Montaz rurociagéw cieplowniczych.

1.

10.

11.

Przed ukladaniem przewodow nalezy sprawdzi¢ tras¢ oraz usung¢ mozliwe do usunigcia
przeszkody, mogace powodowa¢ uszkodzenie przewodow (np. prety, wystajace elementy
zaprawy betonowej i muru).

Roboty montazowe wykona¢ nalezy zgodnie z wytycznymi producentoéw rur,
ksztaltek 1 armatury.

Przed przystapieniem do prac montazowych w wykopach, nalezy sprawdzi¢ stan
zabezpieczen wykopow przed osunigciem si¢ ziemi.

Przed zamontowaniem nalezy sprawdzi¢, czy elementy przewidziane do
zamontowania nie posiadajg uszkodzen mechanicznych oraz czy w przewodach nie
ma zanieczyszczen (ziemia, papiery i inne zanieczyszczenia).

Rur peknietych porysowanych lub w inny sposéb uszkodzonych nie wolno uzywac
do montazu.

Rurociagi poziome nalezy prowadzi¢ ze spadkiem wynoszacym co najmniej 0,3%
w kierunku zrédta ciepta.

Poziome odcinki muszg by¢ wykonane ze spadkami zabezpieczajacymi odpowiednie
odpowietrzenie i odwodnienie catej sieci.

W miejscach przejs¢ przewodoéw przez przegrody budowlane nie wolno wykonywacé
zadnych potaczen.
Przej$cia przez przegrody okre$lone jako granice oddzielenia pozarowego nalezy

wykonywac¢ za pomoca odpowiednich tulei zabezpieczajacych.

Przy przejSciu rur przez przegrody budowlane montowaé podwdjne pierScienie
gumowe.

Zawory odcinajace (zawory preizolowane) montowaé na rozej$ciu si¢ rur do
poszczeg6lnych budynkow.
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12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

Wysokos$¢ zasypki piaskowej 1 jej stopien zageszczenia uzalezniony jest od
pOzniejszego przeznaczenia terenu, a nad rurociggami nalezy ulozy¢ tasme
ostrzegawczg

Rurociagi taczone beda zgodnie z Wymaganiami Technicznymi COBRTI INSTAL
zeszyt 2: ,,Wytyczne projektowania centralnego ogrzewania”.

Kontrole wszystkich zlaczy spawalnych wykona¢ w 100% metoda radiograficzna,
zgodnie z PN-74/M69772 (potaczenia klasy B).

W przypadkach niezbednych wynikajacych z wykreséw 1 danych katalogowych
producenta rur nalezy zastosowac uktad samo kompensacji typu ,,L” lub ,,Z2”.

W celu odcigzenia ci$nienia wywolanego przez ruchy wzdluzne rurociggu na
zalamaniach sieci wykop nalezy poszerzy¢ zgodnie z technologig producenta rur
preizolowanych.

Po wulozeniu 1 zespawaniu calego odcinka instalacji zewngtrznej nalezy
przeprowadzi¢ probe szczelnosci hydrauliczng na zimno pod ci$nieniem 0,5 MPa.
Probg uwazaé si¢ bedzie za prawidlowa, jezeli w ciggu 30 min nie stwierdzi si¢
spadku cisnienia.

Plukanie sieci nalezy wykona¢ zgodnie z wymogami normy PN-77/M-34031.
Plukanie uzna si¢ za pozytywne, jezeli i1los¢ zanieczyszczen w wodzie nie begdzie
przekracza¢ 5 mg/l

Odpady powstate w trakcie prowadzonych robot budowlanych muszg by¢
przekazane odbiorcy posiadajagcemu odpowiednie zezwolenia zgodnie z ustawg o
odpadach (Dz.U.2013r. poz.21).

3.2. Montaz armatury i osprzetu.

1.

2.

3.

Rurociggi majg by¢ taczone z armaturg i osprz¢tem za pomocg polaczen spawanych,
z zastosowaniem koncowek rurowych. Sposdb wykonania potaczen jak na rurach.
Na przewodach poziomych armatur¢ nalezy w miar¢ mozliwosci ustawi¢ w takim

potozeniu, by wrzeciono byto skierowane do gory ilezalo w ptaszczyznie pionowej
przechodzacej przez o$ przewodu.

Odpowietrzenie instalacji przytacza wykonane zgodnie z normg PN-91/B-02420 jako
odpowietrzenie miejscowe przy pomocy odpowietrznikéw automatycznych.

3.3. Kontrola jakosci Robét.

1.

Pierwsza czynnoscig jest sprawdzenie wizualne rur, armatury i ksztattek pod katem
identyfikacji widocznych uszkodzen, takich jak; zarysowania, wgniecie itp. rury
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6.

posiadajace takie wady beda je dyskwalifikowac.

Kolejng czynnoscig begdzie sprawdzenie dzialania zasuwy przed montazem poprzez
jej zamykanie i otwieranie,

Po zakonczeniu robdt montazowych przed zasypaniem rurociggu nalezy

przeprowadzi¢ ponowna kontrol¢ wizualng powierzchni rur,

Brak uwag pozwala na wykonanie pomiaréw geodezyjnych bedacych jednoczesnie
sprawdzeniem poprawnos$ci utozenia sytuacyjno-wysokos$ciowego rurociagu,

Pozytywna ocena utozenia pozwala na przysypanie rur z pozostawieniem miejsc
potaczen i1 przystapienie do dalszych sprawdzen prawidtowosci wykonania,

Kolejng czynnoscig sprawdzajgca jakos¢ wykonanych robot bedzie badanie spoin
spawanych lub zgrzewanych,

Hydrauliczng probe szczelnosci sieci, dla potrzeb odbioru robdt, mozna
przeprowadzi¢ jedynie przy temperaturze otoczenia powyzej 5 ° C,

Hydrauliczng probe szczelno$ci nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z normg PN-B-
02421:2000 ,,0Ogrzewnictwo i cieptownictwo. Izolacja cieplna przewoddw, armatury
1urzadzen. Wymagania 1ibadania odbiorcze”, po uprzednim odpowietrzeniu
rurociagu,

Z przeprowadzonych czynnosci odbiorowych nalezy sporzadzi¢ protokot,

3.4.0dbiér wykonanych robét.

Odbioru robdt, polegajacych na wykonaniu przylacza cieplnego nalezy dokona¢ zgodnie
z ,,Warunkami technicznymi wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych. Tom II
Instalacje sanitarne i przemystowe” oraz normg PN-64/B-10400
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