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WYTYCZNE TECHNICZNE DO PROJEKTOWANIA I BUDOWY SIECI

1.

WODOCIAGOWYCH

Rodzaje przewodow wodociagowych

Rodzaje przewodoéw wodociggowych ze wzgledu na swoja funkcje dzielg si¢ na:

Magistrale wodociggowe — przewody Dn 200 i wyzsze
Rurociagi rozdzielcze — Przewody Dn 80 — 150
Przytacza wodociggowe Dn 32- Dn 63

SIEC MAGISTRALNA i ROZDZIELCZA

Magistrale wodociggowe stuza do rozprowadzenia wody do sieci rozdzielczych.

Rurociagi rozdzielcze stuzg do doprowadzenia wody do odbiorcow (na potrzeby socjalno -bytowe i
technologiczne) za posrednictwem przytaczy wodociggowych. Sie¢ rozdzielcza stanowi tez zrodio
wody do celéw przeciwpozarowych. W wyjatkowych sytuacjach - za zgoda wlasciciela sieci tj
magistrala moze petic role przewodu rozdzielczego.

Sieci wodociggowe winne by¢ wykonane z Polietylenu Klasy PE 100 SDR 17 RC tgczone metoda
zgrzewania doczotowego lub elektrooporowe (z zastosowaniem ksztattek elektrooporowych)

Przewody wodociggowe w miar¢ mozliwosci nalezy uklada¢ w pasie chodnika lub
zieleni, w pasie migdzy jezdniami oraz w utwardzonych ciggach pieszo-jezdnych. W
szczegblnych przypadkach, przy braku miejsca, dopuszcza si¢ lokalizacje przewodow
w jezdni, pomigdzy kotami poruszajacych si¢ pojazdow, za zgoda zarzadcy drogi.
Przewody rozdzielcze powinno si¢ lokalizowa¢ po stronie zabudowy. W ulicach
zabudowanych dwustronnie nalezy dazy¢ do usytuowania przewodow po stronie z
wiekszg ilo$cig przytaczy wodociagowych.

Uzbrojenie sieci nalezy projektowa¢ w miar¢ mozliwos$ci pod miejscami postojowymi,
parkingami

Przewody wodociggowe nalezy uktada¢ na glebokosci 1,6 m ponizej zadnej terenu w
gruncie charakteryzujacym si¢ odpowiednig nosnos$¢ lub z uwzglednieniem wymiany
gruntu. Podsypke 1 zasypke przewodu nalezy wykona¢ zgodnie z aktualnymi normami
1 instrukcja producenta rur.

Materiaty uzyte do budowy sieci wodociggowych winne posiada¢ dopuszczenia PZH (do kontaktu z

woda pitng. Gwarantowac szczelno$¢ oraz odpornos¢ na naprezenia dynamiczne.

MATERIALY

Rury polietylenowe
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Rury w zakresie $rednic Dz 90-315 dwuwarstwowe, z materiatu PE100 SDR 17 RC PN 10 z
wyr6zniong kolorem zewngetrzng warstwg na catej powierzchni.

Rury powinny by¢ wykonane zgodne ze specyfikacjg PAS 1075:2009.04,

z potwierdzeniem wykonania badan na wyrobie w niezaleznym Instytucie

Rury winne posiada¢ certyfikat DINCERTO lub rownowazny

Ksztaltki PE

Polietylen klasy, PE 100, SDR 11

Ci$nienie nominalne 10-16 Bar

Mozliwos$¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, 1 automatycznie
Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy,
Wskaznik wyptynigcia tzw. wyplywka kontrolna sygnalizujaca wykonanie zgrzewu
Kazda ksztattka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chtodzenia.

Ksztattka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa nosniki informacji
dotyczacych parametréw zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich.
Ksztattki doczotowe powinny by¢ wykonane z materialu PE 100 SDR 17

UZBROJENIE SIECI:

Zasuwy kolnierzowe

Wykonanie — zeliwo sferoidalne ( min GGG 40) malowane farbg epoksydowg (min
250um) zgodnie z normg GSK lub rownowazna

Pelny przelot zasuwy (bez przewegzen na wysokosci klina)

Dhugos¢ zabudowy wg F4 (krotkie)

Uszczelnienie pokrywy z korpusem za pomocg profilowanej uszczelki zaglgbionej w
korpusie,

Sruby taczace korpus z pokrywa wpuszczane i zalewane masa na goraco

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Potrdjne uszczelnienie trzpienia (pierscien gorny, 4 oringi, uszczelka manszetowa)
Klin z zeliwa sferoidalnego nawulkanizowany zewng¢trznie i wewnetrznie powloka
EPDM z pelnym przelotem

Prowadzenie klina w prowadnicach bedacych integralng czg¢scig korpusu zasuwy
Stata nakretka klina wykonana z mosigdzu lub materiatu porownywalnego
Obudowy do zasuw teleskopowe (1050-1750 lub réwnowazne) wykonane z rury
ocynkowanej w rurze ochronnej z PE z uniwersalnym kotpakiem gérnym oraz
trwalym oznakowaniem na rurze wymiarow zasuwy i dlugosci przedtuzacza .
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Hydranty nadziemne stalowe

Kolumna goérna hydrantu, nakretka trzpienia zaworu, trzpien zaworu, sworzen
trzpienia, przedluzacz trzpienia, trzpien oraz $ruby i nakretki - wykonana ze stali
nierdzewnej lub materialdéw rownowaznych

Kolumna dolna (wewngtrznie emaliowana), kolnierz kolumny nadziemnej, pierscien
oporowy wraz z blokada, prowadnica trzpienia korpus zaworu hydrantu — wykonana z
zeliwa sferoidalnego malowanego farba epoksydowa min 250 mikrondw (zgodnie z
normg GSK) ,

Glowica goérna hydrantu pokryta farba epoksydowa zgodnie z DIN 30677-2
dodatkowo pokryta farbg poliestrowa odporna na UV

Pokretto zaworu, sprzegto, pokrywa nasady - aluminium

Lozysko slizgowe wykonane z POM

Hydrant musi posiada¢ dwa odejscia (nasady) 75 mm

Ttok uszczelniajacy wykonany z zeliwa sferoidalnego catkowicie pokryty tworzywem
uszczelniajagcym (PUR).

Tuleja tozyskowa, zawor odpowietrzajacy wykonane z mosigdzu.

Uszczelnienie wrzeciona co najmniej podwojnie o-ringowe z gumy EPDM
Odwodnienie hydrantu wykonane z poliamidu.

Hydrant musi odwadnia¢ si¢ przy catkowitym zamknigciu nie dluzej niz 120s.

Otulina podziemnej cze$ci hydrantu zamykana zatrzaskowo zabezpieczajaca
odwodnienie hydrantu w warunkach podwyzszonej wilgotnosci oraz przed
zapychaniem strefy odwodnienia (dostarczana w komplecie z hydrantem)

Laczniki do rur PE

Wykonanie — korpus i pier$cien dociskowy (facznik) zeliwo sferoidalne min GGG 40
malowane farba epoksydowg (min 250pum) zgodnie z normg GSK lub rownowazna
Zestaw uszczelniajagco wzmacniajacy zabezpieczajacy przed wysunigciem si¢ rury za
pomoca pierscienia zaciskowego wykonanego z brazu (do rur PE) z mozliwoscia
osiowego odchylenia +/- 3,5 %

Uszczelnienie SBR lub EPDM (stozkowe utatwiajace docisk do ru PE) z pier§cieniem
zaciskowym na rur¢ (wykonanym z brazu)

Laczniki SPECJALNE

Wykonanie — korpus zeliwo sferoidalne min GGG 40 malowane farbg epoksydowa
(min 250pm) zgodnie z normg GSK lub rownowazna

Zakres uszczelnienia min 25 mm

Mozliwo$¢ montazu na wszystkich rodzajach rur

Teleskopowy pierscien dociskowy kielicha, zapewniajacy optymalne uszczelnienie i
podparcie uszczelki kielicha
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e segmenty pierscienia dociskowego kielicha: staliwo

e zaciski segmentOw pierscienia: z brgzu armatniego i stali nierdzewnej, wymienne

e system uszczelniajacy kielicha chroniony ostong z PE, na czas transportu i
sktadowania dodatkowo zaslepiony

e odchylenie osiowe dla jednego kielicha: min. 4,0 st.

e Sruby 1 nakretki taczace: stal kwasoodporna powleczona powtoka przeciwcierng

Skrzynki do zasuw i hydrantéw
e  Wykonanie — korpus materiat Typu PE lub PA+
e  Wieczko zeliwne z wtopiong wktadka stalowg
e Min. waga skrzynki 5 kg.

Ksztaltki zeliwne
» Wykonanie — zeliwo sferoidalne epoksydowane zewngtrznie i wewnetrznie

PRZYLEACZA DOMOWE

Przylacze wodociggowe jest to przewdd laczacy sie¢ wodociaggowa z wewnetrzng instalacja
wodociggowa w nieruchomosci odbiorcy uslug wraz z zaworem za wodomierzem gtownym.
Cze$¢ przylacza w pasie drogowym traktowana jest jako odgal¢zienie sieci ( podiaczenie ).
Przylacza wodociaggowe nalezy projektowaé prostopadle do sieci rozdzielczej. Kazda
nieruchomo$¢ powinna posiada¢ odrebne przytacze wodociggowe. Nalezy unika¢ budowy
przytaczy pod wjazdami na posesje¢, bramami, garazami itp. utrudniajacymi dostep

MATERIALY

Rury polietylenowe

e Rury w zakresie §rednic Dz 32-63 wykonane z materiatu PE 100, SDR 17

Uzbrojenie przvlaczy

Przytacza domowe powinny by¢ wykonane w zaleznosci od metody wilaczania si¢ do sieci
wodociggowe;.

e Nowa sie¢ wodociggowa - Przylacza wykonane w technologii zgrzewane;j

e Istniejgca sie¢ wodociggowa — z mozliwos$cia wiaczenia si¢ pod cisnieniem

MATERIALY
PRZYEACZA ZGRZEWANE
Ksztaltki PE

e Trojnik siodlowy wykonany z Materiatu Klasy PE 100, SDR 11 z zamknigciem klamrowym
oraz
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Mufy elektrooporowe Klasy PE 100, SDR 11

Mozliwos$¢ zgrzewania w trybie manualnym, kodu kreskowego, 1 automatycznie
Uzwojenie grzewcze pokryte warstwa polietylenu chronigcego drut oporowy,
Wskaznik wyptynigcia tzw. wyplywka kontrolna sygnalizujaca wykonanie zgrzewu
Kazda ksztattka powinna posiada¢ wyttoczone trwale oznaczenie czasu zgrzewania i
czasu chtodzenia.

Ksztattka powinna by¢ zaopatrzona, co najmniej w dwa nosniki informacji
dotyczacych parametrow zgrzewania na wypadek utraty jednego z nich.

Zasuwy z koncéwkami rur PE

>

YV V VYV
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Wykonanie — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne — malowane farbg epoksydowsa
(min 250pm) zgodnie z normg GSK lub rownowazna

Potrdjne uszczelnienie trzpienia

Klin nawulkanizowany powtoka EPDM

Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno

Rury PE zabezpieczone przed zerwaniem stalowym pier§cieniem zabezpieczonym
opaska termokurczliwo przed zerwaniem

Zasuwy powinny posiada¢ podwojny system montowania obudowy (zatrzask +
zatyczka)

Obudowa do zasuw przytaczeniowych teleskopowa z podwdjna zamknigciem na
zasuwie za pomoca przetyczki i zatrzasku lub rownowazne

PRZYEACZA WYKONYWANE POD CISNIENIEM
Zasuwka — (korpus + pokrywa) zeliwo sferoidalne — malowane farbg epoksydowa
zgodnie z normg GSK lub rownowazng
Potrdjne uszczelnienie trzpienia
Klin nawulkanizowany powtoka EPDM
Trzpien ze stali nierdzewnej walcowany na zimno
Potaczenia bez gwintowe wciskane (umozliwiajace wykonanie przytacza pod
ci$nieniem z uzyciem ksztattek zeliwnych z kocowkami typu ISO (32- 63)
Zasuw dn 32 winna posiada¢ podwdjny system montowania obudowy (zatrzask +
zatyczka) lub rownowazny
Obejma nawiertki (do rur PE, PVC) wykonana z zeliwa sferoidalnego z
uszczelnieniem ptaszczyznowym na calej powierzchni wewngtrznej z systemem
blokujacym
Obejma nawiertki (do rur Zeliwnych i stalowych) wykonana z zeliwa sferoidalnego z
systemem blokujacym
Obudowa do zasuw przylaczeniowych teleskopowa z podwojna zamknieciem na
zasuwie za pomocg przetyczki 1 zatrzasku
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